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ROBOTY BUDOWLANE

ST-01.01- ROBOTY DEMONTAZOWE I ROZBIORKOWE
ST-01.02- ROBOTY ZIEMNE

ST-01.03—- ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM I STALA (fundamenty, Sciany fundamentowe,
plyty)

ST-01.04 - KONSTRUKCJE STALOWE ORAZ ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
TYCH ELEMENTOW

ST-01.05- MONTAZ WINDY
ST-01.06 — POLOZENIE GRESU i ZAMUROWANIE OTWOROW

ST-01.01- ROBOTY DEMONTAZOWE I ROZBIORKOWE

Szczegélowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwiazane demontazem
i rozbiorka.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot demontazowych i rozbiorkowych przy budowie windy.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonania rozbidrek 1 demontazu wystepujacych
w obiekcie.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:
wg pozycji w kosztorysie:

1: Rusztowanie rurowe punktowe, do 20-m, naktady podstawowe

2: Rozebranie pokrycia dachowego z blachy nie nadajacej si¢ do uzytku

3: Rozebranie obrébek blacharskich: muréw ogniowych, okapow kotnierzy, gzymsow itp. z blachy nie
nadajacej si¢ do uzytku

4: Wykucie z muru, podokiennikow wewngtrznych.

5: Rozebranie konstrukcji wiezb dachowych, wigzby dachowe proste - konstrukcja pod ptytami

6: Rozebranie konstrukcji wiezb dachowych, deski okapowe, gzymsowe wiatrowe
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7: Rozebranie rynien z blachy nie nadajacej si¢ do uzytku

8: Zabezpieczenie podtog folig

9: Analogia. Prowizoryczne zabezpieczenie (z rozebraniem) potaci dachowych /folia twarda PE/ -
podczas potaczenia z dachem dwuspadowym

10: Wykucie z muru, o$cieznic drewnianych, powierzchnia ponad 2-m2 -okna

11: Podstemplowanie zagrozonych stropéw, nadproza

12: Wykucie otwordéw w $cianach z cegiet dla otwordw drzwiowych i okiennych, zaprawa cementowa,
grubos¢ ponad 1/2 cegly

13: Wykucie bruzd poziomych w $cianach z cegiet na zaprawie cementowej, glebokos¢/szerokos¢ 1/2
x 1/2 cegly -dla nadprozy

14: Rozebranie balustrad z ksztaltownikow stalowych,

15: Rozebranie $cian, filarow, kolumn z cegiel, na zaprawie cementowe;j

16: Wykucie z muru, o$cieznic drewnianych, powierzchnia do 2-m2 /drzwi i futryny do odzysku/

17: Wywéz gruzu spryzmowanego samochodami samowytadowczymi do 1-km

18: Wywodz gruzu spryzmowanego samochodami samowytadowczymi na kazdy nastepny 1-km /do
10km/ kr=10

19: Optata za sktadowanie gruzu na wysypisku.

1.4. Ogolne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
Dla robét rozbiorkowych materiaty nie wystepuja.

Nalezy przewidzie¢ wykucie oscieznic drzwiowych i skrzydel do ponownego montazu w przesunietej
$ciance dziatowe;.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT
Transport materiatéw z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed
spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot demontazowych i rozbiorkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP, na poszczegélnych kondygnacjach i na
parterze nalezy wygrodzi¢ cze$¢ korytarza
- zdemontowac istniejace zasilenie w energie elektryczng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiorkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla roboét rozbiorkowych podano w punkcie 5.

ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne"
ST-00.00.

8. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
ogolne" ST-00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
ogolne" ST-00.00.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE
Materiaty uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.
[10$¢ robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.

ST-01. 02 - ROBOTY ZIEMNE

Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwiazane z wykopami

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru robot ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopéw pod fundamenty i
podszybie.

Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie wykopow pod ptyte i $ciany podszybia windy, pod fundamenty i $§ciany fundamentowe
. Zakrs robot wg pozycji kosztorysu nr:

20: Wykopy o $cianach pionowych przy odkrywaniu odcinkami istniejacych fundamentow, glebokos¢
do 1,5-m, grunt kategorii [V

21: Reczne zasypywanie wykopow ze skarpami, z przerzutem na odlegtos¢ do 3-m, kategoria gruntu
v

22: Wywo6z ziemi samochodami samowytadowczymi do 1-km, grunt kategorii 111

23: Wywoz ziemi samochodami samowytadowczymi, na kazdy nastgpny 1-km /do 10km / kr=10



24: Analogia. Opfata za sktadowanie ziemi i gruzu na wysypisku

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi
w odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich
czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie  materialy  stosowane do  wykonania rob6t musza by¢é  zgodne

z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowej
Do wykonania robdt mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, poz. 2016;
z pbdzniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, p6z. 881),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pozniejszymi zmianami).

2. SPRZET

Roboty ziemne moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy pomocy dowolnego
sprzgtu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot. Sprzet wykorzystywany przez
Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i wymagania techniczne w zakresie BHP.

3. TRANSPORT

Grunt z wykopow moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu dopuszczonymi do
wykonywania zamierzonych robot. Urobek nalezy rownomiernie rozwies¢ na calej powierzchni
tadunkowe;j 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem
i przesuwaniem.  Wszelkie  zanieczyszczenia lub  uszkodzenia drég  publicznych
1 dojazdow do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezaco 1 na wlasny koszt.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow.

4. WYKONANIE ROBOT

5.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow, nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzgdnych terenu z
danymi podanymi w projekcie. W przypadku wystgpienia odmiennych warunkow gruntowych od
uwidocznionych w projekcie budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora
1 Projektanta oraz wstrzyma¢ prowadzenie robdt, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptynaé na
bezpieczenstwo konstrukcji lub robdt. Zgode na wznowienie robot wydaje Inspektor na wniosek
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Wykonawcy po przediozeniu przez Wykonawce:

- opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robot oraz wprowadzenia
ewentualnych zmian konstrukcyjnych,

- skutkow finansowych wynikajacych z wykonania dalszych robdt w sposob
1 w zakresie odmiennym od pierwotnego.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem podszybia pod winde fundamentéw i
$cian fundamentowych powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe.
Urzadzenia usytuowane w najblizszym sgsiedztwie wykopdéw nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem
Przed rozpoczeciem i1 w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne
zZwiazane z:
- wyznaczeniem osi 1 ustawieniem kotkoéw kierunkowych,
- wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

- niwelacja kontrolng robot ziemnych i dna wykopu,

5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrong
srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegdlnosci ochrong gleby, zieleni, naturalnego
uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony §rodowiska -
Dz. U. Nr 62 poz.627 z p6zniejszymi zmianami).
Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego
poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
Sciany wykopow nalezy tak ksztaltowaé aby nie nastapito obsuniecie si¢ gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny ze
zwyczajowa praktyka inzynierska w catym okresie trwania rob6t ziemnych.

5.5. Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane mozna wykonywa¢ do glebokosci 4,00 m od poziomu terenu
otaczajacego wykop.
Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych
bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,
- w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1.25,
- w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospotki) o nachyleniu 1:1,5,
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastgpujace
zabezpieczenia:
- w pasie terenu przylegajacym do goérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej
3-krotnej glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatow, oraz mieé
spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych,
- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen.

5.6. Odwodnienie wykopow
Wykonawca rob6t powinien wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod
gruntowych 1 opadowych poza obszar wykopu.



5.7. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynosza:
+ 15 cm- dla wymiaréw wykopow w planie,

+2cm - dlaostatecznej rzednej dna wykopu,

+10% - dla nachylenia skarp wykopow.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robot ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopéw podano
w punkcie 5.

Sprawdzenie 1 kontrola w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:

 sprawdzenie zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacjg

* kontrolg prawidlowo$¢ wytyczenie robot w terenie,

» sprawdzenie przygotowania terenu,

* kontrole rodzaju 1 stanu gruntu w podtozu,

 sprawdzenie wymiarow wykopow,

 sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.

Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne".
Jednostkg obmiarowg jest m® (metr szeScienny) wykonanych wykopow.

7. ODBIOR ROBOT
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne".
Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopow wuznaje si¢ za wykonane zgodnie
z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji podanych w punktach 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00 p6éz. 1157, Nr
120/00 pdz. 1268, Nr 5/01 po6z. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.l 190, Nr 115/01 po6z. 1229, Nr
129/01 pédz. 1439, Nr 154/01 poz. 1800, Nr 74/02 poéz. 676) [2] Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)

1. PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat 1 opis gruntow.

2. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

3. PN-88/B-04481  Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

4. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.



ST-01. 03 -ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM I STALA

Szczeglolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem
fundamentow i Scian fundamentowych plyt i Scian podszybia windy, Sciany fundamentowej ,
Scian nadziemia, plyty dachowej.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru  robdt  zwigzanych z  wykonaniem = fundamentéw,  $cian,
stupow, ptyty podszybia i ptyty dachowe;.

1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na

celu wykonanie fundamentow i $cian zwigzanych z budowa windy,

W zakres robot wchodzi wg pozycji kosztorysu nr:

33: Izolacje cieplne i przeciwdzwigkowe z plyt styropianowych EPS 100 gr. 5 cm, izolacje pionowe,

na zaprawie, bez siatki metalowej - dylatacja przy murze
34: Podktady, betonowe na podtozu gruntowym, beton podawany taczkami lub japonkami, zwykty
BI15
35: Plyty fundamentowe zelbetowe, ptyty, beton uktadany recznie B25
36: Zabezpieczanie przerw roboczych w betonowaniu tasmami WATERSTOP-RX, przerwy
poziome, na kleju / ptyta dolna i $ciana zelbetowa/

37: Deskowanie systemowe drobnowymiarowe konstrukcji monolitycznych betonowych lub
zelbetowych, $ciany proste

38: Deskowanie tradycyjne konstrukcji monolitycznych betonowych lub zelbetowych, ptyty
stropowe 1 dachowe

39: Betonowanie konstrukcji w deskowaniu systemowym drobnowymiarowym z transportem
betonu w pojemniku, §ciany proste zbrojone gr. 25 cm beton B25

40: Betonowanie konstrukcji zbrojonych w deskowaniu tradycyjnym, ptyty dachowe gr. 20 cm
beton B25

41: Zbrojenie konstrukcji zelbetowych elementéw budynkow i1 budowli, prety stalowe okragte
zebrowane, Fi 8-14-mm

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogo6lne".
Konstrukcje  betonowe -  konstrukcje z  betonu niezbrojonego lub  wykonane
z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi prgtami stalowymi w iloSci mniejszej od minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.




Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspolpracujagcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukeji zelbetowych.

Beton zwykly - beton o gegstosci powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i1 grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, skladnikdbw mineralnych i1 ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym

Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formownia elementéw betonowych wykonywanych na
miejscu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnos$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne

Wszystkie  materialy  stosowane do wykonania robdt muszg by¢ zgodne

z wymaganiami niniejszej SST i1 dokumentacji projektowe;.
Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, p6z. 2016;
Z pOzniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, p6z. 881),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pbézniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegolowe
2.2.1. Skladniki mieszanki betonowej

2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow wg normy
PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

* marki ,,25”- do betonu klasy B7,5-B20

» marki ,,35”- do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-30000:1990,

c¢) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢é umieszczony trwaly, wyrazny
napis zawierajacy nastepujace dane:

* oznaczenie,

* nazwa wytworni i miejscowosci,

* masa worka z cementem,

+ data wysyiki,



* termin trwalosci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakoSci (atest) wraz
z wynikami badan.

e) Warunki magazynowania i okres skladowania: Miejsca przechowywania cementu moga byc¢
nastepujace:

* dla cementu pakowanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow
przed opadami),

- magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ si¢ statoscig cech fizycznych
1 jednorodno$cia uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegolne
rodzaje 1 frakcje kruszywa musza by¢ na placu budowy skladane oddzielnie na umocnionym i
czystym podlozu w  taki sposob  aby nie ulegaly  zanieczyszczeniu
1 nie mieszaty si¢.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca
si¢ stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan.
Nalezy pobierac ja ze zbiornika posredniego.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania fundamentow 1 plyt mozna stosowaé mieszanke betonowa wykonywang
samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang
w Wytworni.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spelnia¢ wymagania norm.
Odbior stali zbrojeniowej na budowie
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez
wytworce stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiardw i gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

2.2.4. Podkladki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow 1 podkiadek dystansowych z betonu lub / oraz z
tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek
dystansowych z drewna, cegly lub pretéw stalowych.

2.2.5. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami normy.
Materialy stosowane na deskowania  nie moga deformowa¢ si¢  pod wplywem
1 warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z mieszanka betonowa

-10 -



3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem podszybia, fundamentdéw, $cian fundamentowych, $cianek, ptyt,
schodow zewnetrznych, plyt podjazdu dla niepetnosprawnych moga by¢
wykonywane re¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprze¢tu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowe;j:
- betoniarkami o wymuszonym dzialaniu,
- dozownikami wagowe o odpowiedniej dokladnosci z  aktualnym = $§wiadectwem

legalizacji,

- odpowiednio przeszkolong obstugg.

2) do wykonania deskowan:
- sprzetem ciesielskim,

3) do przygotowania zbrojenia:

- gietarkami,

- nozycami,

- prostowarkami,

- Innym sprze¢tem stanowigcym wyposazenie zbrojami.

4) do uktadania mieszanki betonowej:
- pojemnikami do betonu,
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

4.1. Transport skladnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach
cigzarowych nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie
usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonania robot
Roboty zwigzane z wykonaniem plyty i $cian podszybia, fundamentow, $cian fundamentowych,
Scianek, ptyt, nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 1 PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego
wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan
Deskowanie elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementow deskowan
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uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na
deskowania nie moga deformowac si¢ pod wptywem warunkow atmosferycznych, ani na skutek
zetknigcia si¢ z masg betonowa.

Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami
o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwoch prostokatnych do siebie $cian, szczegolnie
w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywa¢ rowniez wtedy, gdy nieprzewidziano ich w
projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte  rozmieszczenia
zbrojenia. Zmian¢ rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac
zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢
z zendry, luznych platkow rdzy, kurzu i1 btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary,
oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia
zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.
Dopuszczalna wielko§¢ miejscowego wykrzywienia pretdw nie  powinna  przekraczaé
4 mm, w przypadku wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.
Prety ucina si¢ z doktadnos$cig do 1 cm.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubo$ci otulenia. Stosowanie innych
sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu  zbrojenia ~w  deskowaniu, rozmieszczenie  pretow  wzgledem  siebie
1 wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej
5.2.5.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢
rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych
wymagang wielko$¢ otuliny.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu
5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarzni¢ciem

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postgpowania na wypadek
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wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarzni¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymalo$ci co najmniej 15MPa.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
1 drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych 1 zZelbetowych polega na
sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszej SST.
Ocena poszczegolnych etapéw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

6.1. Zakres kontroli i badan

6.1.1. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.2. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora
Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.3. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na: kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji, sprawdzeniu
urzadzen do wazenia i mieszania, sprawdzeniu betoniarki, sprawdzeniu samochodéw do przewozu
mieszanki betonowej, sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogoélne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST ,Wymagania ogolne”
(ST-00).

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot powinien dokonywaé inspektor nadzoru inwestorskiego, a w razie potrzeby
rowniez autor projektu przy udziale przedstawiciela Wykonawcy robot.
Po zakonczeniu wszystkich robot nalezy dokona¢ komisyjnego odbioru koncowego.
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Wymagana jako§¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogo6lnych wykonania robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-88/B-06250 Beton zwykty

2.PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢

3.PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania 1 kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

4.PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

5.PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objgtosci

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

7.PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

8.PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

9.PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane

10.PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety Zebrowane - Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

11.PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane - Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

12. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00 p6z. 1157, Nr
120/00 pdz. 1268, Nr 5/01 po6z. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.l 190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr
129/01 pédz. 1439, Nr 154/01 poz. 1800, Nr 74/02 poéz. 676) [2] Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)
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ST-01.01.04 -KONSTRUKCJE STALOWE

Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwiazane z wykonaniem konstrukcji
stalowych oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementow

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru konstrukcji stalowych (nadproza stalowe ), oraz zabezpieczenie antykorozyjne
tych elementow.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST
wg pozycji w kosztorysie nr:

42: Zalozenie belek stalowych nadproza N1 oraz potagczen Z1 z osiatkowaniem /cena za wyrob
gotowy/

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie 1 montaz konstrukcji stalowych.

W trzech poziomach stropéw szyb dzwigu nalezy taczy¢ z istniejaca konstrukcja
budynku zakotwieniami przy pomocy srub M24.

Nad nowymi otworami komunikacyjnymi w istniejagcych $cianach nalezy
zatozy¢ nadproza stalowe skrecone $rubami M16. Nadproza stalowe wykonaé
ze stali walcowanej S235JRG2.

Technologia wykonawstwa nadprozy.

Przed wykonaniem otworu nalezy wykona¢ odpowiednie zabezpieczenie stropu.
Podstemplowac nalezy belki i1 podciagi stropowe, ktore obcigzajg odcinek muru
lezacy bezposrednio nad projektowanym otworem.

Otwor wykonuje si¢ w kilku etapach. Po naznaczeniu wymiaréw otworu
wycina si¢ bruzde w murze o wysokos$ci okoto 4 cm wigksza od wysokosci
zaprojektowanej belki stalowej. Glgbokos$¢ bruzdy musi by¢ taka aby zmiescita
si¢ belka stalowa i pozostalo miejsce na tynk. dtugo$¢ bruzdy wynika z
szerokos$ci projektowanego otworu oraz miejsca oparcia belki z kazdej strony.
Przed zatozeniem belki bruzd¢ przemywa si¢ strumieniem wody pod
cisnieniem. Nastepnie w miejscach oparcia belki uktada si¢ wilgotny beton
wyrownujacy w tych miejscach bruzde, po tym wstawia si¢ belke, ktora podbija
si¢ klinami stalowymi w miejscach zetknigcia gornej poiki belki z murem oraz
w miejscach jej oparcia na murze.

Przestrzen wokot belki wypehia si¢ zaprawa bezskurczowa, a w przypadku jej
braku wilgotng zaprawa cementowa (Rz = 8 MPa). Szparg miedzy gérng potka
belki, a murem zapehia si¢ zaprawa peczniejaca, a w przypadku jej braku
wilgotng zaprawa cementowa, ktora jednak nalezy silnie i doktadnie ubijacé.

Po zatozeniu pierwszej belki w murze mozna przystapi¢ do montazu belki
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drugiej (po uzyskaniu niezbednej wytrzymalto$ci przez zaprawe utozong w
bruzdzie pierwszej belki - normalnie okoto 5 dni). Jesli prace trzeba
przyspieszy¢ to przestrzen mi¢dzy pierwsza belka, a murem musi by¢ w wielu

miejscach wypetniona podbitymi klinami stalowymi. Druga belke zaktada si¢
podobnie do pierwsze;.

W belkach wierci si¢ otwory (w potowie wysoko$ci) @ 18mm przez ktére — po
ustawieniu belek przeprowadza si¢ nagwintowane sworznie @ 16mm. Laczy si¢
nimi belki przez dokrecenie nakretek. Przed tynkowaniem belki nalezy oblozy¢
siatka stalowa.

Nalezy rdwniez zabezpieczy¢ antykorozyjnie elementy stalowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Stal
2.1.1. Do konstrukcji stalowych stosuje si¢:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 1 w PN-EN 10056-1:2000 Katowniki dostarczane sg o
dtugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dlugo$ci do 4,0 m; do
100 mm dla dlugosci wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ | mm/m.
(2) Blachy uniwersalne
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szeroko$ciach 160-700 mm i dlugos$ciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0 m dla grubo$ci 8-25 mm - do
14,0 m z odchytka do 250 mm.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigete.

Wykonywane sg jako zamknigte (rury kwadratowe).

Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Dlugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadno$ci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i
naderwan.
- Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne golym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuklos$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek
- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci
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wigkszej.

2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materialu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej

Cechowanie materialéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbidér konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
mig¢dzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2. Laczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane.

2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne 1 dynamiczne. Elektrody powinny mie¢:
- zasdwiadczenie jako$ci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm 1
wymaganiami producenta.

2.3. Skladowanie materialow i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe¢ powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementow mozna uzy¢ wciggarek lub wciagnikéw. Elementy cigzkie, dlugie 1 wiotkie
nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatlceniem. Elementy
uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miarg
mozliwosci sktadowane
w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne materialow
Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest
stosowanie wylgcznie systemowych zestawdéw malarskich.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu nadprozy.
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywacé zurawi, wciggarek, dzwignikow, pod-
no$nikéw 1 innych urzadzen.
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3.2. Sprzet do robot spawalniczych

*  Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgczy zgodnie

z technologia spawania

* Spadki napigcia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu 1 by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

- sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp 1 przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, os$wietlone z dostateczng wentylacja; Stanowisko
robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych
mogg by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robot.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg stateczno$ci. Sposob skladowania wg punktu 2.3.

Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdéw i
rozpryskéw metalu po cigciu.
Miegjscowe nieréwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z
rdzy, farby 1  zanieczyszczen oraz nie powinny  wykazywaé = rozwarstwien

1 rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyltki przyjmuje
sic  wedlug  wlasciwych  norm  spawalniczych.  Szczeling  miedzy  elementami
nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢
grubo$¢ mniejsza: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pgkniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin
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- przetopienie grani
— wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika
budowy.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos¢

5.4.2. Montaz
Przed przystagpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas
transportu i sktadowania.

Montaz stupow w laczniku, wejSciu  gtownym, windzie. Konstrukcje wykonaé
z ksztattownikow kwadratowych zamknigtych o przekroju 100x100x4mm, wzmocniona st¢zeniami z
ksztaltownikow kwadratowych zamknigtych o przekroju 100x100x4mm, mocowane za pomocg blach
podstawy do elementow zelbetowych. Dodatkowo mocowaé¢ do $cian za pomoca katownikow
60x60x4.

5.5. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchni¢
przedmucha¢ sprezonym powietrzem.

Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg $rodkéw gruntujacych, bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materialow bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Metody nanoszenia materiatéw malarskich:
- malowanie pedzlem,
- nanoszenie watkiem,
- natryskiwanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.
Kontrola robo6t obejmuje:
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, zluszezen itp.),
- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z warto$cig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos$¢ t¢ okresla si¢ jako $rednig
arytmetyczng z kilku pomiarow w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos$¢ okresla si¢
metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-
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7:2001.
- oznaczenie przyczepnosci powloki malarskiej.

7. OBMIAR ROBOT
Ogoélne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”
(ST-00).

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace o podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”(ST-00).

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie
dokumenty techniczne, $wiadectwa jako$ci materiatow, jak réwniez dziennik wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru cze$ciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne
dostawy.

PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy 1 okre$lenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czg$¢ 1: Zasady ogolne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb

i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czg§¢ 2: Obrobka strumieniowo-
scierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich. Cz¢s¢ 1: Ogoélne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

ST-01. 05— MONTAZ WINDY

Szczegolowa specyfikacja techniczna montazu windy
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WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace montazu windy wraz ze
sterowaniem, , wykonane przez firm¢ specjalistyczna.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu montaz windy o konkretnych parametrach

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

-montaz windy ze sterowaniem;

1.4. Ogolne wymagania
- Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

MATERIALY

2.1. Parametry kabiny windy
Po wykonaniu wszystkich robdt zwigzanych z szybem nalezy zamontowa¢ wind¢. Dzwig powinien
by¢ zamontowany przez specjalistyczng firme. Parametry dzwigu:

Charakterystyka ogolna dzwigu

* 1 typ osobowy przystosowany dla oséb niepelnosprawnych poruszajacych si¢ na woézkach
inwalidzkich z osobg towarzyszaca

» 2 naped elektryczny z funkcjg automatycznego zjazdu awaryjnego do najblizszego przystanku
po zaniku napigcia z otwarciem drzwi

* 3 udzwig 630 kg lub 8 0s6b

* 4 ilo$¢ przystankow 4

* 5ilo$¢ dojs¢ do dzwigu 4

» 6 predkos¢ podnoszenia 1 m/s

* 7 wysoko$¢ podnoszenia 11,17 m

* 8 nadszybie

* 3400 mm tj. odlegto$¢ pionowa mierzona migdzy poziomem posadzki najwyzszego przystanku
w stanie ,,na gotowo”, a dolng czgscig stropu

* 9 podszybie 1150 mm tj. odlegto$¢ pionowa mierzona miedzy poziomem posadzki najnizszego
przystanku a dnem szybu w stanie ,,na gotowo”

* 10 szyb murowany lub zelbetowy monolityczny

* 11 wymiary szybu (wew.) 1650 x 1750 mm

* 12 maszynownia: bez maszynowni

* 13 kabina nieprzelotowa, §ciany wykonane ze stali nierdzewnej szlifowanej, sufit z
zabudowanym  o$wietleniem jarzeniowo rozproszonym, wykonany ze stali nierdzewnej
szlifowanej, panel dyspozycji wykonany ze stali nierdzewnej szlifowanej z przyciskami z
grafikg Braille’a (typu antywandal), przycisk ALARM wraz z lacznoscig dwukierunkowa ze
stuzbami ratowniczymi, lustro, wskaznik przecigzenia, por¢cz wykonana ze stali nierdzewnej
szlifowanej, pietrowskazywacz, strzatki kierunku jazdy, podioga — guma antyposlizgowa,
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o$wietlenie awaryjne dwugodzinne, wentylator

* 14 wymiary kabiny 1100 x 1400 mm

* 15 drzwi kabinowe automatyczne teleskopowe o wymiarach 900 x 2000 mm,
wykonane ze stali nierdzewnej szlifowanej, zabezpieczone kurtyna §wietlng

* 16 drzwi szybowe automatyczne teleskopowe o wymiarach 900 x 2000 mm,
wykonane ze stali nierdzewnej szlifowanej o odpornosci ogniowej EI60

* 17 kasety wezwan pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej szlifowanej, przyciski (typu
antywandal) umieszczone w  o$cieznicy drzwi szybowych na wysoko$ci umozliwiajacej
obstuge przez osoby niepetnosprawne

« 18 inne wyposazenia: pigtrowskazywacz na przystanku podstawowym oraz strzatki kierunku
jazdy na kazdym przystanku, zjazd pozarowy

» 19 sterowanie mikroprocesorowe, zbiorczos¢ ,,dot”

* 20 zasilanie 400V/50Hz

3. SPRZET

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robét, jak tez przy
wykonywaniu  czynnos$ci  pomocniczych  oraz w  czasie  transportu,  zaladunku

1 wyladunku materiatow.

4. TRANSPORT

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Materialty moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunigciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz gotowej kabiny wykonuje specjalistyczna firma.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robdt montazowych podano w punkcie 5.

ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogolne" ST-
00.00.

8. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne" ST-
00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne" ST-
00.00.
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W cenie kompletu wchodzi:

- dostawa dzwigu

- montaz urzadzenia

- wykonanie dokumentacji techniczno - rozruchowej

- wykonanie pomiaréw elektrycznych

- ocena zgodnosci przez Jednostke Notyfikowang UDT - CERT
- uczestnictwo w odbiorze przez UDT.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wybrane przepisy dotyczace projektowania i wykonawstwa instalacji elektrycznych:

1. ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY 1 POLITYKI SPOLECZNEJ
z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigéw 1 ich elementéw
bezpieczenstwa, wdrazajace do prawa polskiego Dyrektywe Dzwigowa 95/16/WE,

2. ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY 2z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie: DzU nr 75
p6z. 690 z 2002.04.12 z poézniejszymi zmianami (zm. Dz. U.03.33.270 z 2002.12.16, zm. Dz.
U.04.109.1156 z 2004.05.27)

3.Polskie Normy min.: PN EN81 -1,2:2002, PN EN81-28:2004, PN-IEC 60364
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ST-01. 06- POLOZENIE GRESU I ZAMUROWANIA OTWOROW

Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wylozeniem gresem i
zamurowania otworow

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robot w
zakresie zamurowania otworow 1 uzupetienia posadzek .

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu zamurowanie otworoéw i uzuptnienie posadzek.

2. MATERIALY

2.1. Wylozenie posadzek gresem

2.1.1. Gres

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- $cieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

- lugoodporno$¢ nie mniej niz 90% Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugos$¢ 1 szerokosé: 1,5 mm

- grubos$¢: + 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

2.1.2. Materialy pomocnicze

Do mocowania ptytek nalezy stosowac:

emulsja gruntujagca

listwy 1 narozniki wykonczeniowe

zaprawa klejowo-wyréwnujgca — zgodnie z PN-75/B-10121 (3)
zaprawa fugowa — zgodnie z PN-75/B-10121 (3)

2.2.Zamurowanie otworow

2.2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje 1 mut.
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2.2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.3. Cement
Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.2.4 Pustaki

Przy odbiorze bloczkow nalezy przeprowadza¢ na budowie nastepujace badania:
- przeprowadzenie proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiarow i ksztattu cegly,

- liczby szczerb i1 peknie¢,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwroceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

Dopuszczalna liczba bloczkow potowkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknigciem
przechodzacym przez cala grubos$¢ cegly o dlugosci powyzej 6 mm nie moze przekracza¢ 10%
bloczké6w badanych.

Nasigkliwo$¢ bloczkéw wapienno - piaskowych nie powinna by¢ wyzsza niz 20%. Do $cian
zewngetrznych zaleca si¢ stosowac bloczki o nasigkliwosci nie wiekszej niz 16%.

Odpornos¢ bloczkéw na uderzenia powinna by¢ taka, aby bloczek upuszczony z wysokosci 1,5 m na
inne bloczki nie rozpadil si¢ na kawatki. Moze natomiast wystapi¢ pekniecie elementu lub jego
wyszczerbienie. Liczba bloczkéw nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wyzsza
niz dla 15 sprawdzanych cegiet - 2 sztuki

2.2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad powinna by¢ zgodne z wymaganiami. Przygotowanie zapraw do rob6ét murowych
powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢
wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu tj ok. 3godzin.
Do zapraw nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapna suchogaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg 1
jednobarwng mase¢, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu 1 wapna.

2.2.6. Tynki
Tynk na zamurowanych otworach drzwiowych w rejonie windy.
Woda (PN-EN 1008:2004):
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora
Piasek(PN-EN 13139:2003):
Piasek powinien spetniac wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,
a w szczeg6lnosci (nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje roznych wymiaréw).
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do wierzchnich — $rednioziarnistych
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2.2.7. Farby
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu  czynnosci  pomocniczych  oraz w  czasie  transportu,  zatadunku
1 wyladunku materiatow.
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
Przy uktadaniu glazury:
Szpachle 1 pace zgbate, mlotek gumowy, poziomnice, pace do spoinowania, fugownica
z raczka, gabka, tamacze, szczypce, gilotyny do cigcia ptytek, trasownik do ptytek, mlotek metalowy,
pita z brzeszczotem wolframowym, wiertla do glazury, pilniki i tarniki

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Materialy moga by¢ przewozone dowolnym Srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesuni¢ciem oraz utratg statecznosci.

Pakowanie:

Ptytki pakowane sg w pudla tekturowe zawierajgce ok. 1m?

Na opakowaniu umieszcza sig¢:

- nazwe 1 adres Producenta, nazw¢ wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow latwo ttukacych si¢ oraz napis ,,Wyréb dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

Transport:

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podloge wylozy¢ materialem
wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo thukacych.

Sktadowanie:

Piytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢
sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Polozenie gresu i uzupelnienie posadzek .

1.Prace przygotowawcze:

Do wykonania potozenia gresu mozna przystagpi¢ po catkowitym ukonczeniu robot budowlanych i
robot wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzonych préb cisnieniowych.
Wykonujemy mas¢ samopoziomujaca (mieszaé z wodg przy pomocy mieszadla elektrycznego aby
uzyskac jednorodna, pozbawiona grudek masg). Mase wylewaé na grubo$¢ okoto 20mm rozprowadzic¢
paca metalowa. Nalezy pamigta¢ o usuni¢ciu pecherzykoOw powietrza przy pomocy waltka kotkowego.
Po zawigzaniu i wyschnigciu mozna uktada¢ glazure stosujac klej. Po zwigzaniu kleju, gotowa
oktadzing.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 150C i1 powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonaniem robdt, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju.

Wszystkie podioza, do ktorych majag by¢ mocowane ptytki, musza by¢ nosne, o stalej

i jednorodne;j strukturze, oczyszczone z kurzu, thuszczow, smaréw, srodkéw antyadhezyjnych, resztek
farb itp. W przypadku podioza tatwo wchianiajacego wodg nalezy pokry¢ ptynem gruntujacym. Po 2-
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4h mozna przystapi¢ do wylewania masy samopoziomujace;.

Podtoza pod ptytki muszg wykazywac¢ dostateczng réwnos¢. Do jej sprawdzenia uzywa si¢ prostej 2-
metrowej laty lub dlugiej poziomnicy. Przeswity pod fata, nalezy wyraznie zaznaczy¢. Nierdéwnosci
podiozy Sciennych nalezy zniwelowaé przy uzyciu zaprawy wyrownujaco-szpachlowej lub jesli
wymagana jest dodatkowo naprawa podtoza i wypehienie duzych ubytkéw zaprawy szpachlowo-
renowacyjnej. Przed zastosowaniem zapraw wyréwnawczych, podioza nalezy zagruntowac.

2. Przed przystagpieniem do uktadania plytek nalezy starannie rozplanowac ich potozenie wzglgdem
krawedzi $cian 1 innych elementow. W narozach, przy oS$cieznicach drzwiowych, rozmieszczenie
ptytek nalezy zaplanowac tak, aby ptytka skrajna pozostata w catosci lub aby z niej odcia¢ jedynie
waski, kilkucentymetrowy pasek. Rozplanowujac uktad ptytek nalezy wzig¢ pod uwage szerokos¢
spoin.

W celu przygotowania zaprawy klejacej, suchg mieszanke nalezy wsypywac stopniowo do pojemnika
zawierajacego odpowiednig ilo$¢ czystej, chtodnej wody, mieszajac za pomoca wolnoobrotowego
mieszadta, az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek masy. Nastepnie zaprawe nalezy
odstawi¢ na czas dojrzewania wynoszacy 5 min. i ponownie dokfadnie pomieszaé. Przygotowana
zaprawa klejaca powinna mie¢ taka konsystencje, aby po natozeniu na stalowa pace ustawiong pod
katem, nie zsuwala si¢ z niej. Nalezy przestrzega¢ czasu zuzycia zaprawy. Twardniejacej masy nie
wolno rozrabia¢ woda, ani miesza¢ ze §wiezym materiatem.

Zaprawe klejaca nalezy naktadaé na paceg stalowa i wykorzystujac prosta krawedz pacy rozprowadzac
na podtozu cienkg warstwg, silnie dociskajgc. Nastepnie nalezy nanie$¢ grubsza warstwe zaprawy i
przeciagnac ja zabkowang krawedzig pacy, prowadzonej pod katem 45-60° do podtoza.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby srednia grubos$¢ zaprawy klejacej nie przekraczata 5 mm.

Wielko$¢ powierzchni pokrytej zaprawa nalezy dostosowaé¢ do mozliwosci utozenia ptytek, aby nie
zostal przekroczony czas otwartego schnig¢cia zaprawy klejacej. Mozna go kontrolowac¢ dotykajac
zaprawy palcem; jesli do niego juz nie przylega, to czas otwartego schnigcia zostal przekroczony i
zaprawe taka nalezy usuna¢ z podtoza i nanie$S¢ nowa.

Ptytki przykleja si¢ w taki sposob, ze kolejna przyktada si¢ jak najblizej poprzedniej i nastgpnie
przesuwa tak, aby powstala spoina odpowiedniej szerokos$ci. Stosowanie krzyzykéw dystansowych
utatwia utrzymanie statej szerokos$ci spoin. Plytek przed przyklejeniem nie nalezy moczy¢ w wodzie.
Phytki zaleca si¢ dociskac¢ 1 ewentualnie dobija¢ gumowym miotkiem, aby zaprawa klejaca przylegata
do co najmniej 70% powierzchni plytki. Stopien rozprowadzenia zaprawy mozna sprawdzi¢ poprzez
podwazenie 1 odklejenie jednej ptytki.

Jesli powierzchnia ptytki jest wigksza niz 900 cm” (30 x 30 cm), zaprawe klejaca nalezy nanosié
zarOwno na podioze, jak i na odwrotng strone ptlytki, aby uzyska¢ co najmniej 90% powierzchni
klejenia. Wszystkie ptytki ukladane na zewnatrz oraz w miejscach trwale wilgotnych, a takze na
podiogach intensywnie eksploatowanych, powinny by¢ przyklejane tak, aby zaprawa przylegala do
catej powierzchni ptytki. W celu spelnienia tego warunku, zaprawe klejaca nalezy nanosi¢ na catg
powierzchni¢ odwrotnej strony ptytki cienka warstwg o réwnej grubosci, pokrywajaca wszystkie
wyprofilowania.

Przed stwardnieniem zaprawy klejacej nalezy usuna¢ krzyzyki dystansowe, a nastepnie wydrapac ze
spoin nadmiar zaprawy.

3. Czynnoscig poprzedzajaca spoinowanie jest sprawdzenie, czy pigment zaprawy do spoinowania nie
przebarwia trwale plytek. Dotyczy to szczegélnie ptytek z porowata lub chropowata powierzchnig
licowa, szkliwionych szkliwami matowymi, nieszkliwionych

1 polerowanych. Przy uzasadnionych obawach, nalezy zmieni¢ kolor zaprawy spoinowej lub
zastosowac srodek zabezpieczajacy przed przebarwieniem.

Prace zwiazane ze spoinowaniem nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5 - 25°C. Do spoinowania mozna
przystapi¢, gdy zaprawa mocujaca ptytki do podioza jest stwardniata 1 dostatecznie wyschnieta, tj. po
ok. 48 godzinach od ulozenia ptytek. Szczeliny migdzy plytkami powinny mie¢ jednakowa glebokos¢
oraz by¢ oczyszczone z resztek zaprawy klejacej, kurzu 1 innych zabrudzen. Po oczyszczeniu, przed
spoinowaniem fugami cementowymi, krawedzie ptytek nalezy zwilzy¢ za pomoca wilgotnej gabki
Przygotowang zaprawe nalezy wprowadzaé w szczeliny miedzy plytkami za pomoca pacy do
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spoinowania lub szpachelki gumowej. Szczeliny wypelnia si¢ ruchami uko$nymi w stosunku do
krawedzi plytek. Przekrdj szczelin powinien by¢ gleboko, rownomiernie 1 dokladnie wypelniony
zaprawg do spoinowania.

W przypadku spoinowania ptytek posadzkowych mozna postuzy¢ si¢ gumowym zgarniakiem.

Po krotkim przeschnigciu zaprawy (zmatowieniu), jej resztki pozostajace na powierzchni ptytek nalezy
usung¢ za pomocg wilgotnej, czesto ptukanej gabki lub pacy z gabka, ruchami uko$nymi do przebiegu
spoin. Czynnos¢ te trzeba wykonywaé ostroznie, aby nie powodowa¢ wymywania zaprawy ze spoin,
odstaniania kruszywa na skutek wymywania spoiwa z zaprawy, czy tez nadmiernego nasaczenia
powierzchni spoiny woda. Przy stosowaniu fugi epoksydowej nalezy oczysci¢ powierzchni¢ plytek z
resztek fugi przed jej wyschnigciem.

Wyschniety nalot na powierzchni plytek nalezy usunaé¢ migkka $ciereczka, unikajac wcierania pytu w
wilgotne spoiny. W przypadku zbyt szybkiego wysychania zaprawy, spoiny nalezy rownomiernie
zwilza¢ przy pomocy wilgotnej, gtadkiej gabki. Swiezo wyspoinowane powierzchnie nalezy chroni¢
przed deszczem, rosa, woda rozpryskowa, wiatrem, przeciggami, silnym nastonecznieniem i mrozem.
Zaleca si¢, aby w okresie pierwszych 3 tygodni eksploatacji wyspoinowane wyktadziny my¢ wylacznie
czysta woda.

Zabrudzenia po zaprawach klejacych 1 spoinujacych mozna usung¢ zmywaczem osadu cementowego,
stare zabrudzone spoiny $rodkiem, a oczyszczong cato$¢ mozna zabezpieczy¢ srodkiem do konserwacji

ptytek.

5.2. Zamurowanie otworow, tynkowanie, malowanie
Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania

1 grubosci spoin, do pionu i sznura.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej jej dlugosci. W miejscu polaczenia muréw
wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepia zazgbione koncowe.

Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste 1 wolne od kurzu. Stosowanie cegly, blokéw lub
pustakéw kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda
$ciana powinna by¢ wykonana z cegly, blokow lub pustakow jednego wymiaru i jednej klasy.
Konstrukcje murowe grubo$ci mniejszej niz 1 pustak ($cianki dzialowe) moga by¢ wykonywane tylko
przy temperaturze powyzej 0°C.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na glteboko$¢ 5-10 mm (murowanie na tzw.
puste spoiny)

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty podtynkowe, zamurowania przebicia 1 bruzdy.
Zaleca si¢ przystapienie do wykonania tynkow po okresie osiadania i skurczow murow.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnegtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dhuzszym dwie godz.
W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania

1 twardnienia, tj. w ciggu | tygodnia, zwilzane woda
W murze spoiny powinny by¢ nie zapeilnione zaprawa na glebokos¢ 10-15 mm od lica muru. Jezeli
mur jest wykonany na spoiny pelne, nalezy je wyskroba¢ na glebokos$¢ jak wyzej lub zastosowac
specjalne srodki zapewniajace nalezyta przyczepnos¢ tynku do podioza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z
rdzy 1 substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydia lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie sucha powierzchni¢ muru nalezy
zwilzy¢ woda.

Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykonywa¢ wedhug paséw lub listew kierunkowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagana jako$¢ materialdéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o

-8 -



jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ roéwniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania roboét (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatac;ji.

7.0DBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

7.1. Odbiér materiatdéw 1 robdt powinien obejmowaé sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych

materiatlow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z

zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

7.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wilasciwosci nie odpowiadajg

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materialow przeterminowanych (po okresie

gwarancyjnym).

7.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

7.4. Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez
oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomocg naciggni¢tego drutu i pomiaru odchylen z doktadnosciag 1 mm, a
szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokoldw lub listew podlogowych; badanie nalezy wykonac

przez oceng wzrokowa,

Wymagana jako$¢ materialdow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robot.

Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu 1 wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci

1 spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc 1 sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o§ciezami,

- sprawdzenie dziatania cze$ci ruchowych,

- stan 1 wyglad wbudowanych elementow.

Roboty podlegaja odbiorowi.

8. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
og6lne" ST-00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
og6lne" ST-00.00.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-68/B-06050 ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych

- PN-EN 1008:2004: Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

- PN-EN 197-1:2002: Cement. Sktad, wymagania i1 kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

- PN-EN 13139:2003: Kruszywa do zaprawy.

- PN-70/B-10100: Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-74/B-30175: Kit asfaltowy uszczelniajacy

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 106100 poz. 1126, Nr 109100 poz. 1157,

Nr 120100 poz. 1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz. 1085, Nr 110101 poz. 1190, Nr 115101 poz.

1229, Nr 129101 poz. 1439)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy 1 Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie og6élnych

przepisOw bezpieczenstwa i1 higieny pracy (Dz. U. 129/97 poz. 844)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych

jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/02 poz. 690, Nr 33/03 poz. 270).
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