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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE (SST)

ROBOTY WYKONCZENIOWE

e POSADZKI
+ SCIANY
e SUFITY

+  ELEMENTY KOWALSKO-SLUSARSKIE
* POKRYCIE DACHU Z PAPY
* RENOWACJA DACHU Z PAPY

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot wykonczeniowych przewidzianych do wykonania w ramach :

Rozbudowa, przebudowa i termomodernizacja budynku przy ul. Szkolnej 5 w Kozach
-Posterunek Policji i toalety wraz z instalacja C.0., CWU, gazowa, wod-kan, klimatyzacji,
elektryczna 0,4kV, elektryczna niskopradowa i przebudowy kanalizacji deszczowe;j.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu zgodnie z ustawa o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres rob6t objetych ST

1.4 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania dla robot :

POSADZKI:

Warstwy wyrownawcze pod posadzki, z zaprawy cementowej grubosci 20-mm, zatarte na ostro
Warstwy wyréwnawcze pod posadzki, dodatek lub potracenie za zmiang grubosci o 10-mm /3,5cm/
kr=3,5

Dodatek za zbrojenie posadzki siatkg stalowa

Posadzki ptytkowe z kamieni sztucznych uktadanych na klej, przygotowanie podtoza

Posadzki ptytkowe z kamieni sztucznych uktadanych na klej, ptytki 30x30-cm, metoda zwykta
Cokoliki ptytkowe z kamieni sztucznych na klej - bez przycinania ptytek,

WYKLADZINA PCV POM. 4,5,6

Gruntowanie przygotowanego podloza, mineralnego chtonnego



Wykonanie posadzek samopoziomujacych i rozlewnych na przygotowanym podtozu, o grubosci do
5 mm

Klejenie wyktadzin rulonowych na przygotowanym podiozu, wyktadziny PCW jednowarstwowe z
cokolikiem wywinigtym na $ciany o wys 10 cm.

Klejenie wyktadzin na przygotowanym podtozu, system pradoprzewodzacy, gruntowanie podtoza
Klejenie wyktadzin na przygotowanym podtozu, system pradoprzewodzacy, natozenie kleju
Klejenie wykladzin na przygotowanym podtozu, system pradoprzewodzacy, mocowanie
wyktadziny pradoprzewodzacej rulonowej PCW

Klejenie wyktadzin na przygotowanym podtozu, zgrzewanie wyktadzin z tworzyw sztucznych
PLYTKI POZOSTALE POMIESZCZENIA 13,14,15

Przygotowanie podtoza cementowego, odtluszczenie powierzchni

Gruntowanie przygotowanego podloza, blokowanie wilgoci do 6%

Wykonanie posadzek samopoziomujacych i rozlewnych na przygotowanym podtozu, o grubosci do
15 mm

Posadzki ptytkowe z kamieni sztucznych uktadanych na klej, ptytki 30x30-cm, metoda zwykta
Cokoliki ptytkowe z kamieni sztucznych na klej - bez przycinania plytek,

SCIANY:

Scianki dziatowe budynkéw 1-kondygnacyjnych z pustakéw ceramicznych Porotherm P+W (pioro i
wpust), Scianki do 4,5-m, grubos¢ 11,5-cm

Otwory w $cianach murowanych, utozenie nadprozy prefabrykowanych

Tynki zwykle wykonane mechanicznie, $ciany i stupy, kategoria-Ill, budynki do 8 kondygnacji
Osadzenie elementéw w murze z cegly, kratki wentylacyjne,

P/a. Osadzenie elementdow w murze z cegly, kratki wentylacyjne z wentylatorami kanatowymi,
sprzgzone z instalacja elektryczna

Przewody wentylacyjne z blachy stalowej, kotowe, typ B/I - udziat ksztaltek do 35%, Fi do
200-mm, ocynkowane

Anemostaty kotowe, typ-D, o $rednicach do 160-mm

Nasady wentylacyjne blaszane, wlot Fi-20-cm, blacha stalowa grubosci 0,60-mm

Gtadz gipsowa na $Scianach z elementow prefabrykowanych i betonéw wylewanych, 2-warstwowa
Gruntowanie preparatem wzmacniajagcym CT17 1-krotnie

Malowanie tynkow, farbg emulsyjng bez gruntowania, 2-krotne /nowe $ciany/

Malowanie tynkéw wewnetrznych farba emulsyjna dwukrotnie $cian  z przetarciem tynkow
/istniejace Sciany/

Licowanie $cian ptytkami 20x20 na klej, metoda zwykta

P/A. Scianki ustepowe systemowe z ptyty HPL gr. 13mm okucia aluminiowe anodowane. /kolory-
podstawowe/

DACH -POKRYCIE:

Deskowanie potaci dachowych z tarcicy nasyconej /w rejonie okapow od spodu deska strugana jako
nadbitka/

Impregnacja ogniochronna elementow drewnianych, desek, ptyt, bali 1 krawedziakéw np. Fobos
M4 lub rownowazny / zuzycie zgodnie aprobatg techniczng produktu/

Wtazy dachowe fabrycznie wykonczone,

Pokrycie dachow papa termozgrzewalng, 2-warstwowe /system NRO/ papa podktadowa np.
V60S30, nawierzchniowa modyfikowana SBS gr.5,2mm do -20stC/

Obroébki blacharskie z blachy powlekanej, szeroko$¢ w rozwini¢ciu ponad 25-cm

Montaz deski czotowej okapu gr. 32mm strugane

Analogia. Podbitki, krokwie, deska czolowa , lakierowanie 2-krotne /np. system Amarwin/

Rynny dachowe z PCV, Fi-12,5-cm



SUFIT-BUDYNEK:

Tynki zwykle wykonane mechanicznie, stropy 1 podciagi, kategoria-III, budynki do 8 kondygnacji
Gladz gipsowa na sufitach z elementow prefabrykowanych i betonéw wylewanych, 2-warstwowa
Oktadziny gipsowo-kartonowe GKBI gr. 12,5mm pojedyncze na stropach, na ruszcie metalowym,
profile nosne co 40-cm

Gruntowanie preparatem wzmacniajagcym CT17 1-krotnie

Malowanie tynkow, farba emulsyjna bez gruntowania, 2-krotne

Malowanie tynkoéw wewnetrznych farba emulsyjna dwukrotnie sufitow z przetarciem tynkoéw

P/A. Dostawa i montaz schodéw strychowych sktadanych EI 30 ocieplonych

ELEWACJA:

Uzupetnienie tynkéw zewngtrznych zwyktych kategorii II (§ciany, loggie, balkony), podtoze: cegta,
pustaki ceramiczne, gazo- i pianobeton; do 5-m2 (w 1 miejscu) /przyjeto 25% powierzchni/
Konstrukcje daszkow 1-spadowe systemowe w konstrukcji stalowej nierdzewnej szczotkowanej z
przekryciem szyba bezpieczna.

Dostawa 1 montaz znaku i napisu POLICJA wg wytycznych .

REMONT POKRYCIA DACHU HALI:

P/A. Renowacja starych dachéw krytych papa przy uzyciu papy termozgrzewalnej SBS,
przygotowanie podioza

Renowacja starych dachoéw krytych papa przy uzyciu papy termozgrzewalnej , krycie papa SBS
gr.5,2mm do -20 st C

Obrobki blacharskie z blachy powlekanej, szerokos¢ w rozwinigciu ponad 25-cm

Wykonanie tynkow zwyklych wewnetrznych

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw zwyklych wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce 1 majace na celu wykonanie wszystkich robot przewidzianych
w projekcie.

1.3. Zakres robot objetych ST

Tynki zwykle, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe¢ ochronna,
wyrownawczg lub ksztattujaca forme architektoniczng tynkowanego elementu,
nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej wykonania zostaty uzyte zaprawy
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce zastosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy,
liczb e warstw 1 technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3



,»Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie

z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p.3.3.2. Zakres opracowania obejmuje
okreslenie wymagan odnos$nie wlasnosci materiatow, wymagan i sposobow oceny
podlozy, wykonanie oktadzin wewngtrznych i zewngtrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz
przepisami i oznaczajg :

* Roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem
tynkow zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

» Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

* Wykonanie — wszystkie dzialania przeprowadzone w celu wykonania robot,

* Procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy jak, kiedy, gdzie i kto
wykonuje i kontroluje poszczegodlne operacje robocze, procedura moSe by¢
zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

* Ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowe;j
zawierajgce dane opisujace przedmiot 1 wymagania dla okre§lonego obiektu lub
roboty oraz niezbe¢dne do jego wykonania,

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru dzialajacym
kazdorazowo w porozumieniu z Zamawiajacym.

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w czgsci ogolnej ST.

2. Materiaty

2.1. Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
czesci ogdlnej ST.

2.2. Zaprawy

Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle” lub aprobatom technicznym.

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢
wymaganiom normy PN-B-10109 : 1998 lub aprobat technicznych

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza mozna stosowaé¢ wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonow

1 zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociaggowa wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i muly.

2.4. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych” , a w szczegdlnosci :

* nie zawiera¢ domieszek organicznych,

* mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie : piasek drobno-, $rednio-,

1 gruboziarnisty, w przedziatach od 0,25 do 2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do
warstw wierzchnich — §rednioziarnisty odmiany 2.



Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i1 przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.
2.5. Zaprawy budowlane cementowe i cementowo — wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501.
przygotowanie zapraw do robodt tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie okoto 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zaprawy
cementowo — wapiennej stosowa¢ cement portlandzki wg normy PN-B-19701:1997
,»Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora Nadzoru mozna stosowaé
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +50st C.

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego, otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolita ijednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna

1 zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy sktadnikow zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu

1 wapna.

3. Sprzet
3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w czgsci ogdlnej ST.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkow

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego rodzaju sprzetu :

* mieszarki do zapraw,

* agregatu tynkarskiego,

* betoniarki wolnospadowe;,

» pompy do zapraw,

* przeno$nych zbiornikow,

4. Transport
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w czegsci ogoélnej ST.

4.2. Transport materialow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z norma
BN-88/6731-08. Cement i wapno luzem powinno by¢ przewozone cementowozem,
natomiast cement i wapno workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu lecz odpowiednio zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot



Ogolne zasady wykonania rob6t podano w czesci ogdlnej ST.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe.

Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania tynkow (o ile jest to mozliwe) po okresie
osiadania i skurczOw murdw tj. po uptywie 4-6 miesi¢cy od zakonczenia stanu
surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +50st C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej Ost C. w nizszych temperaturach mozna
wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z wytycznymi wykonywania robot budowlano —
montazowych w okresie obnizonych temperatur.

Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nadmiernym nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie
wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania

1 twardnienia zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza

Podloza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewngetrznych licach na glebokos¢ 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy 1 substancji thustych, pogarszajacych przyczepnos¢ zaprawy do
podtoza. Plamy z substancji thustych mozna usung¢ 10% roztworem szarego mydta lub
wypalajac je lampa benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy
zwilzy¢ woda.

Podtoze pod tynk musi by¢ rowne, no$ne i mocne, wystarczajaco stabilne, jednorodne,
zwilzane, wolne od zanieczyszczen, nie zamarznigte o temperaturze powyzej +50stC.
nalezy pamigta¢ o wymaganiach dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk i
zlikwidowac przed otynkowaniem wszelkie nieréwnosci, jak wystajace cegly 1 bloczki.
Utrudnieniem przy tynkowaniu sg otwarte lub nie wypetnione spoiny, w ktérych nawet
niewielkie odksztatcenia termiczne mogg powodowac zarysowania i spgkania tynku.
Nalezy rowniez zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidlowe wykonanie szczelin
dylatacyjnych, fug zamykajacych i taczacych oraz ewentualne zastosowanie
odpowiednich profili dylatacyjnych.

Sprawdzenie i przygotowania (naprawa i obrobka wstgpna) sg dziataniami majacymi
na celu uzyskanie podtoza spekniajacego wymagania normowe. Obrobka wstepna
podloza z zastosowaniem $rodka zwigkszajacego przyczepnos¢ moze by¢ warunkiem
uzyskania trwatego 1 silnego zwigzania tynku z podioze.

Podloza pod tynk objete niniejszym opracowaniem to §ciany z bloczkéw silikatowych
(tynk cementowo — wapienny) i podtoza betonowe (bloczki betonowe fundamentowe —
tynk cementowy).

Podtoza pod tynk cementowo — wapienny z bloczkow silikatowych nadajg si¢ do
tynkowanie niemalze po zakonczeniu robot murowych. Podktady betonowe (beton
monolityczny 1 prefabrykaty), jak wskazuje praktyka , jezeli jest to mozliwe mozna
tynkowac po uptywie ok. 2 miesigcy, zimg po okoto 80 dniach bez mrozu..

Narazone na korozj¢ czgsci metalowe wystajace z podlozy tynkowanych powinny by¢ —
jezeli jest to mozliwe usunigte tak aby nie wychodzity w warstwe tynku. Pozostate
elementy musza zosta¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Rowniez przewody i rury wodno — kanalizacyjne przed rozpoczeciem tynkowania
muszg by¢ zabezpieczone (zaizolowane) przed kondensacja pary wodne;.



W przypadku bardzo gtadkich powierzchni betonowych, szczegdlnie przy widocznej
silnej ich chlonnosci, nalezy dobra¢ odpowiednig powloke gruntujaca, ewentualnie
podktad.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkoéw nalezy przestrzegac¢ zasad podanych w normie. Sposoby
wykonywania tynkow jedno- i wielowarstwowych, ich grubos¢ w zaleznos$ci od
kategorii oraz rodzaju podtoza powinny odpowiada¢ wymaganiom normowym. Tynki
zwykte kategorii III przewidziane do wykonania, naleza do odmian powszechnie
stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy. Tynki kategorii IV zalicza si¢ do
odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sktada¢ si¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkoéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i1 listew kierunkowych. Gladz nalezy
nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkow nalezy stosowac zaprawy cementowo — wapienne :

* tynkdéw nie narazonych na zwilgocenie w proporcji 1:1:4,

* tynkOw narazonych na zawilgocenie 1 tynkéw zewnetrznych w proporcji 1:1:2.
Obrzutka

Przygotowanie podtoza pod tynk za pomoca srodka adhezyjnego w postaci obrzutki
pozwala rownocze$nie na wyréwnanie chtonnosci calej powierzchni. W zaleznos$ci od
rodzaju podtoza oraz zaprawy tynkarskiej moze by¢ wymagane zastosowanie obrzutki
wstepnej. Do wykonania obrzutki mozna stosowaé wylacznie przewidziane do tego
zaprawy z fabrycznie wykonanych mieszanek.. nawilzanie podtoza 1 utrzymanie
odpowiedniej wilgotnosci naniesionej obrzutki zalezne jest od warunkéw pogodowych
1 chtonnosci podtoza.

Tynkowanie

Tynkowanie mozna rozpocza¢ dopiero po catkowitym stwardnieniu warstwy obrzutki i
osiggnigciu przez nig dostatecznej wytrzymatosci. W przecigtnych warunkach przerwa
technologiczna wynosi co najmniej 3 dni. W przypadku stosowania tynkéw gipsowych
nalezy zachowa¢ minimalny czas przerwy réwny 3 tygodnie.

W przypadku tynku cementowego 1 cementowo — wapiennego stosowane sg specjalne
zaprawy zwiekszajace przyczepnos¢ tynkow.

Bruzdy i1 przebicia

Wypenienie bruzd i przebi¢ powinno by¢ wykonane nie p6zniej niz 3 dni przed
rozpoczeciem prac tynkarskich. Wykonywanie prac tynkarskich na $wiezo
wypetnionych bruzdach i przebiciach moze doprowadzi¢ do wciggania zaprawy w glab
1 pogorszenia jakosci tynku — spgkania. Bruzdy instalacyjne nalezy catkowicie
przykry¢ nosnikami tynku (np. siatki) z 20 cm zaktadem na sasiadujace powierzchnie
$cian.

W celu ulatwienia wykonania prawidtowych powierzchni tynku na $cianach zaleca si¢
stosowanie profili tynkarskich prowadzacych, ktore osadza si¢ na podtozach
tynkarskich przed przystapieniem do wykonania wiasciwych prac. Profile tynkarskie
naroznikowe stosuje si¢ w miejscach narazonych na mechaniczne uszkodzenia tynkow
— naroza $cian, stupdw, o$ciezy itp. Konieczne jest uwzglednienie zgodnosci materiatu
z jakiego jest wykonany profil tynkarski z przewidzianym rodzajem tynku oraz
pomieszczeniami w ktdrych zostanie on zastosowany. Nie nalezy rowniez laczy¢ profili
z r6znych materialdéw np. ocynkowanych i aluminiowych z uwagi na niebezpieczenstwo
korozji.

Powierzchnie tynkdéw przeznaczone pod oktadzine z ptytek ceramicznych tynkowac



nalezy jednowarstwowo. Nie moga one takze by¢ zacierane ani wygtadzane. Tynk
cementowo — wapienny 1 gipsowy musi mie¢ w tym przypadku gr. co najmniej 10 mm 1
odpowiednig wytrzymatos$c¢.

W przypadku pomieszczen mokrych konieczna jest ocena przydatnosci fabrycznej
zaprawy tynkarskiej do wykorzystania jako tynk w danej grupie zawilgocenia od W1 do
W4 (np. kuchnia, natryski), z ktorymi to pomieszczeniami mamy do czynienia w
przedmiotowym obiekcie.

Obrobka powierzchni tynku — zacieranie, wygladzanie.

Wyréwnanie powierzchni tynku polega na uzyskaniu zwykle ptaszczyzn poziomych i
pionowych. Moga przy tym pozosta¢ widoczne §lady po listwach tynkarskich a takze
odczuwalna szorstka powierzchnia; nie moze by¢ jednak ona porysowana.
Ksztaltowanie powierzchni uzyskuje si¢ dzigki procesom zacierania. Wygladzone
powierzchnie uzyskuje si¢ przy uzyciu specjalnych tynkéw, ktore nastepnie si¢
wyroéwnuje, filcuje 1 wygladza az do uzyskania mozliwie rownej i1 gladkiej powierzchni.
Nie zaciera si¢ 1 wygladza tynkéw cementowo — wapiennych pod oktadziny
ceramiczne.

Po wykonaniu tynkéw wewngtrznych nalezy zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczen.
Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie
odparowywanie wilgoci. Niedopuszczalne jest przyspieszanie schnigcia tynkow np.
przez bezposrednie nagrzewanie strumieniem cieplego powietrza z dmuchawy.
Rowniez zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie usuwanie wilgoci
z tynku 1 prowadzi do jego uszkodzenia.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robdt podano w czesci ogolnej ST.

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu,
wapna oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robot 1 przedstawi¢ wyniki tych
badan Inspektorowi do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci materiatow okreslone w pkt. 2
niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy,

a w szczegolnosci jej marki 1 konsystencji powinny wynika¢ z normy. Wyniki badan
materiatow 1 zaprawy powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkow zwyktych 1 doborowych powinny by¢ przeprowadzone w sposob
podany w normie i powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczego6lnosci:
» zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa i1zmianami w dokumentacji
powykonawczej,

* jakos$ci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

* prawidlowosci przygotowania podtozy,

» mrozoodpornos$ci tynkéw zewnetrznych,

* przyczepnosci tynkéw do podtoza,

* grubosci tynku,

* wygladu powierzchni tynku,

* prawidlowosci wykonania powierzchni 1 krawedzi tynku,

» wykonczenia tynku w narozach, stykach, szczelinach dylatacyjnych.

7. Obmiar robot



Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci ogdlne ST.

Powierzchni¢ tynkdéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych $cian, stropdw, rozwinigcia
pilastrow i stupdw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkow nie odlicza si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
kratek, drzwiczek, i innych jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2

Ilo§¢ tynkéw w m2
okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Ogo6lne zasady odbioru podano w czesci ogolnej ST.

8.1. Odbiodr podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkarskich. Jezeli odbior podtoza przeprowadza si¢ po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.2. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja, SST 1 wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6 daty wynik pozytywny.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢
odebrany. W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan :

* tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i
trwatos$ci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

* w przypadku ,gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usuna¢ tynk i
ponownie wykona¢ roboty tynkowe.

8.3. Odbior tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Dopuszczalne odchylenia
powierzchni tynku od plaszczyzny 1 odchylenia krawedzi od linii prostej nie moga by¢
wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugos$ci kontrolne;j
dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku :

* pionowego — nie moga by¢ wicksze od 2 mm na 1 mb i ogélem nie wigcej niz 4
mm w pomieszczeniu,

* poziomego — nie mogg by¢ wieksze od 3 mm na 1 mb i ogdélem nie wiecej niz 6

mm na calej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.

Niedopuszczalne sa nastepujace wady :

» wykwity w postaci nalotow roztwordw soli na powierzchni tynkow

przenikajacych z podtoza,

« trwalte $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze

wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien
zawieraC : ocen¢ wynikow badan, wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich
usunigcia, stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zamdwieniem.

Tynk uznany za niezgodny z wymaganiami nie moze by¢ przyjety do odbioru.

Jezeli w trakcie odbioréw czesciowych nie stwierdzono uchybien 1 roboty byty
prowadzone zgodnie ze sztuka budowlang, a gotowe tynki wykazuja wady, moze
zaistnie¢ konieczno$¢ przeprowadzenia specjalistycznej ekspertyzy w celu okreslenia
przyczyn powstania wad. Moga to by¢ np. rysy 1 peknigcia spowodowane osiadaniem
podtoga lub nadmiernym obcigzeniem budowli. Zbyt szybkim wysychaniem,



pelzaniem, brakiem dylatacji, itp.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne zasady dotyczace platnosci za wykonane roboty podano w czesci ogdlnej ST.
Placi si¢ za wykonang 1 odebrang ilo§¢ m2

tynku, wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje

* przygotowanie stanowiska roboczego,

* przygotowanie zaprawy,

* dostarczenie materiatow i sprzetu,

* obstluge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

* ustawienie i rozbidrke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie
robot na wysokosci do 4 m,

* przygotowanie podioza,

» umocowanie 1 zdjecie listew tynkarskich,

* osiatkowanie bruzd,

* osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
» wykonanie tynkow,

* oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

* likwidacja stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwiazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

1 wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i1 badania przy
odbiorze.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow 1 zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czg$¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki”, wydanie ITB 2003 r.



Okladziny z plyt gipsowo — kartonowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin z plyt gipsowo - kartonowych

1.2. Zakres robot objetych ST
1.3. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo - kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad
podanych w normie PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania

1 badania przy odbiorze". Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich
wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot podano w
ST ,,Wymagania ogolne"

2. Materiaty

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i1 sktadowania podano

w ST ,,Wymagania ogdlne"

Plyty gipsowo - kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie
PN-B-79405 - wymagania dla plyt gipsowo — kartonowych. Warunki techniczne dla
ptyt gipsowo — kartonowych.

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu". Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitng. Niedozwolone jest uzycie
wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje 1 mul. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711.
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych, a w szczegdlnosci:

* nie zawiera¢ domieszek organicznych,

* mie¢ frakcje roznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty 1 przechodzi¢ catkowicie
przez sito o przeswicie 0,5 mm.

3. Sprzet

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogdlne" .

Sprzet do wykonywania suchych tynkow.

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkow, powinien wykaza¢ sie
mozliwos$cig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport

Ogo6lne wymagania dotyczace Srodkow transportowych podano w ST ,,Wymagania
0golne"

Pakowanie 1 magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu speinia rol¢ opakowania stosu.



Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania
podktadek. Pakiety nalezy skltadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podkiadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pigciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden
na drugi. Transport ptyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawow
samochodowych (pokrytych plandekami), ktore umozliwiajg przewo6z (jednorazowo)
okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.
Roztadunek ptyt powinien odbywac si¢ w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka
widlowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z
widlami. Przy niewielkim zakresie robot roztadunek odbywa si¢ recznie.

5. Wykonanie robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne" .

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo - kartonowych powinny
by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego.

Oktadziny z ptyt gipsowo - kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Zasady doboru konstrukcji rusztu.

Ruszt stanowiacy podtoze dla ptyt g-k powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt zwane warstwg no$ng oraz gornej zwane;j
warstwa gldwna. Materiatami do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe
ocynkowane. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujace czynniki :

* ksztalt pomieszczenia,

* grubos$¢ zastosowanych ptyt,

» funkcje jaka ma spetniac sufit.

Tyczenie rozmieszczenia phyt.

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu
pami¢ta¢ o nastepujacych zasadach:

* styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany

z oknami,

* przy doborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraly si¢ na tym samym
elemencie,

* nalezy tak rozmiesci¢ ptyty w jednym rzedzie, aby na konicach jednego rzgdu
znalazty si¢ odciete kawalki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci badz
dtugosci plyty,

» w przypadku sufitow gdzie ptyty stanowig oktadzing zabezpieczajaca
konstrukcje przeciwogniowo i jest to oktadzina dwuwarstwowa, to druga

warstwe plyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac

je o jeden rozstaw migdzy no$nymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji 1 rodzaju materiatu z jakiego wykonany jest strop, nalezy
wybrac¢ rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia musza jednak
spetlnia¢ warunek pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pigciokrotnej
warto$ci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tacznik, kotwe. Konstrukcje
sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy



mocujace konstrukcje sufitow, stuzace do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne np. mogg by¢ to elementy ocynkowane.

Mocowanie ptyt gipsowo — kartonowych do rusztu.

Na oktadziny sufitowe przewidziano zastosowanie ptyt GK grubos$ci 12,5 oraz 15 mm.
W pomieszczeniach suchych ptyty zwykle GKB, w pomieszczeniach wilgotnych
(tazienki, wc, itp.) ptyty o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢ GKBI. W
pomieszczeniach, gdzie wymagaja tego warunki ogniowe na okladzineg przewidziano
zastosowanie ptyt o podwyzszonej odpornosci ogniowej GKF gr. 15 mm. Piyty
gipsowo — kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw no$nych w dwojaki sposob :
* mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia
elementow nosnych rusztu,

* mocowanie podtuzne wzdhuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych

rownolegle do nich dluzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo — kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych wkretami
samogwintujagcymi do ptyt GK.

Sufity na ruszcie stalowym.

Konstrukcja rusztu zbudowane jest z profili nosnych CD oraz profili przy$ciennych UD.
Przedtuzenia odcinkow profili no$nych, gdy potrzeba taka wynika z wielko$ci
pomieszczenia, dokonuje si¢ przy uzyciu facznika wzdluznego. Ruszt jest podwieszany
do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony lub przy
pomocy tacznikoéw krzyzowych gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.
Stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta — wieszaka mocujgcego o
odpowiedniej dtugosci. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie
dwuwarstwowej, jednak w pomieszczeniach dtugich i réwnoczesnie waskich zasadne
jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje si¢ rowniez dla
sufitow bezposrednio mocowanych do stropéw. W rusztach dwuwarstwowych do
laczenia obu warstw konstrukcji ze soba uzywa sie¢ tacznikow krzyzowych. W celu
usztywnienia calej konstrukcji rusztu, konice profili nosnych opiera si¢ migdzy potkami
profili mocowanych do $cian.

6. Kontrola jako$ci robot

Ogo6lne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" .

Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo - kartonowych powinna by¢ zgodna

z PN-B-79405 ,,Wymagania dla ptyt gipsowo - kartonowych".

W szczegbdlnosci powinna by¢ oceniana:

* rOwno$¢ powierzchni ptyt,

* narozniki 1 krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

* wymiary plyt (zgodne z tolerancja),

* wilgotnos$¢ 1 nasigkliwose,

* obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Warunki badan ptyt gipsowo - kartonowych i innych materiatow powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogoélne" .

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ suchych tynkéw stropéw plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych
ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma. Z powierzchni suchych



tynkOw nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych

urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niS 0,5 m .

Wielko$ci obmiarowe suchych tynkow okresla si¢ na podstawie dokumentacji
projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru

1 sprawdzonych w naturze

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne" .

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,,Roboty oktadzinowe. Suche
tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

Sprawdzeniu podlega:

a). zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna,

b). rodzaj zastosowanych materiatow,

¢). przygotowanie podtoza,

d). prawidlowo$¢ zamontowania ptyt 1 ich wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach,

e). wichrowato$¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub

o kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez
te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z
wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i
krawedzi suchych tynkdéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych
oraz przykladania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o
dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg
a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadno$cig do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne zasady dotyczace platnosci za wykonane roboty podano w czesci ogdlnej ST.
Placi si¢ za wykonang 1 odebrang ilo§¢ m2
oktadziny z suchego tynku, wg ceny
jednostkowej, ktora obejmuje :
* przygotowanie stanowiska roboczego,
* dostarczenie materiatow 1 sprzetu,
* obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
* ustawienie 1 rozbiorke rusztowan przenos$nych umozliwiajacych wykonanie
robdt na wysokosci do 4 1 ponad 4 m,
» wykonanie rusztu pod oktadzing z ptyt gipsowo — kartonowych,
 przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretow wraz z
przycigciem i1 dopasowaniem,
* szpachlowanie potaczen i stykow ptyt ze $cianami i stropami,
* zabezpieczenie spoin tasma,
* szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe,
* likwidacja stanowiska roboczego.
10. Przepisy zwiazane
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.



PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakosci 1 zarzadzania systemami zapewnienia jakoS$ci.

Okladzina Scian plytkami ceramicznymi

1. Wstep
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot oktadzinowych z plytek ceramicznych wewnatrz budynku,

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnos$ci
umozliwiajgce 1 majace na celu wykonanie wszystkich robot przewidzianych
w projekcie.

1.3. Zakres robot objetych ST

Zakres opracowania obejmuje wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatow,
wymagania i sposoby przygotowania podtoSy, zasady wykonywania oktadzin z plytek
oraz kontroli ich wykonania .

2. Materiatly

Kompozycje klejowe do wykonywania oktadzin z ptytek ceramicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych.

Plytki ceramiczne wymaganiom jednej z norm : PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996,
PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001, lub odpowiednim aprobatom
technicznym.

Zaprawy do spoinowania powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
Kazda partia materialu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub
deklaracji zgodno$ci, stwierdzajacej zgodno$¢ wlasciwosci technicznych

z wymaganiami podanymi w normach 1 aprobatach oraz dokumentacji techniczne;.
Do wykonania robot oktadzinowych nalezy zastosowa¢ plytki ceramiczne gat. I

o wymiarach oraz kolorach wg. dokumentacji projektowej uzgodnionych z
Zamawiajagcym i Projektantem.

Kompozycje klejace, zaprawy do spoinowania 1 mieszanki grysowe. Zaprawy do
spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Do wykonania robot oktadzinowych nalezy zastosowac:

* zaprawy klejace,

* zaprawy do spoinowania,

* mieszanki gotowe do lastryka na bazie cementu

Materialty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:

* listwy dylatacyjne i wykonczeniowe

« srodki ochrony ptytek 1 spoin

« srodki do usuwania zanieczyszczen

« srodki do konserwacji okladzin.



Wszystkie w/w materialy musza mie¢ wtasnos$ci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ogélne ST.

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy uzywac¢ sprzetu, ktory zagwarantuje
uzyskanie wymaganego efektu koncowego.

Do wykonania robot oktadzinowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet :

» szczotki do czyszczenia powierzchni podtoza (druciane lub o sztywnym

wlosiu),

* szpachle i packi metalowe,

* urzadzenia do przycinania plytek,

* pace zabkowane do rozprowadzania mas klejacych — wysokos¢ zabkow 6-12

mm,

» faty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

* poziomice,

 wktadki dystansowe do uktadania oktadzin,

» mieszadta do przygotowania mas klejacych,

* gabki do mycia i czyszczenia oktadziny.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot 1 wlasciwos$ci przewozonych
materiatow.

5. Wykonanie robot

5.1. Podtoza pod oktadzing

Podtozem pod oktadzin z plytek sg Sciany murowane otynkowane oraz plyty gipsowo —
kartonowe. Przed przystapieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢
poprawnos¢ przygotowania podtoza. Powinno by¢ ono czyste, odpylone bez rakow,
peknigc 1 ubytkow.

W przypadku $cian murowanych z elementow drobnowymiarowych tynk powinien by¢
dwuwarstwowy (obrzutka + narzut) zatarty na ostro.

W zakresie wykonania krawedzi powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

* odchylenie powierzchni tynku oraz odchylenie krawedzi od linii prostej

mierzone fatg o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm, przy liczbie

odchylek nie wigcej niz 3 na dlugosci laty,

* odchylenie powierzchni tynku nie powinno by¢ wieksze niz 4 mm na

wysoko$¢ kondygnacji,

W pomieszczeniach mokrych (tazienki, natryski, wc) przed przystapieniem do utozenia
oktadziny nalezy powierzchni¢ pod okladzine zabezpieczy¢ elastyczng zaprawa
uszczelniajaca (tzw. ptynng folig) Superflex1, Aquafin 1K lub réwnowazng.

5.2. Wykonanie oktadziny

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug
wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania plytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ 1 szeroko$¢ spoin. Na jedne;j
Scianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szeroko$¢ wigksza niz potowa ptytki. Przed uktadaniem plytek na $cianie
nalezy zamocowac¢ prosta, gladka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania faty
nalezy uzy¢ poziomicy. Late mocuje si¢ na wysokosci drugiego rzedu plytek.



Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta. Kompozycje klejaca naktada si¢ na podioze gtadka krawedzig pacy a
nastepnie ,,przeczesuje” si¢ zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona rownomiernie 1 pokrywaé calg
powierzchni¢ podtoza. Prawidlowo dobrana wielkos$¢ zgbow i konsystencja kompozycji
klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni plytki. Zaleca si¢ stosowanie do plytek Sciennych pacy o wielkosci zgbow
8-10 mm. Powierzchnia z nalozona warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢
okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciaggu okoto 10-15 minut.
Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej powinna wynosi¢ $rednio 4-6mm. Uktadanie
ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ si¢ tam cala ptytka. Jezeli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Uktadanie plytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, doci$nigciu

1 mikroruchami ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymagane;j
wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci §wiezej kompozycji klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Ptytki zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem
gumowym. Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy uktada si¢ po utozeniu wyktadziny
podtogowe;j. Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosowaé wkladki dystansowe
szer. 3mm.Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomig¢dzy ptytkami nalezy
usung¢ jego nadmiar i wkiadki dystansowe. Do spoinowania plytek mozna przystapic
nie wezes$niej niz  po 24 godzinach od ich utozenia. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Przed
spoinowaniem krawedzie plytek nalezy zwilzy¢ wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie
wykonuje si¢ rozprowadzajac zapraw¢ do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnag¢ w
przestrzenie mi¢dzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi plytek.
Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.
Przed przystgpieniem, do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczeg6lnie dotyczy to plytek nieszkliwionych

1 innych o powierzchni porowate;.

6. Kontrola wykonania oktadziny

Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:

* zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

* stan podtoza na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

* jako$ci materialdéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
dostarczonych prze wykonawce,

* przyczepnosci oktadziny, ktora po lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
gluchego odgtosu,

* odchylenia krawedzi od kierunku poziomego 1 pionowego przy uzyciu taty
dlugos$ci 2m (nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci taty),

* odchylenie powierzchni od ptaszczyzny tata dtugosci 2 m (nie powinno by¢
wigksze niz 2 mm na dtugosci laty),

* Prawidlowosci przebiegu 1 wypelnienia spin masg fugujaca,

* Grubo$ci warstwy masy klejacej, na podstawie jej zuzycia, ktdra nie powinna
by¢ drastycznie wigksza od warto$ci okreslonej przez producenta.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru podano w cze$ci ogdlnej ST.
Jednostka obmiaru jest 1 m2



wykonania oktadziny z plytek ceramicznych i mb
zatozenia listew wykonczeniowych.. Do obliczenia ilo$ci przedmiarowej przyjmuje si¢
powierzchni przyjetych do wykonania oktadziny $cian dokumentacji projektowe;.

8. Odbior robdt oktadzinowych

Odbior gotowych oktadzin nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania

z zamoOwieniem, ktorego przedmiot okreslajg dokumentacja techniczna i specyfikacje.
W przypadku braku specyfikacji mozna uzna¢, ze warunki techniczne wykonania

1 odbioru robot powinny by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w niniejszych
wytycznych.

Oktadziny powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan 1 ogledzin kontrolnych
daja wynik pozytywny. Jezeli cho¢ jeden wynik jest negatywny, okladzina nie powinna
by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan :

* jezeli to mozliwe poprawi¢ oktadzing i1 przedstawi¢ do ponownego odbioru,

« jezeli odchylenia nie zagrazaja bezpieczenstwu i1 trwatosci oktadziny a inwestor
wyrazi zgodg, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robot,

* w przypadku , gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania — usung¢ okladzing

1 wykonac¢ ja ponownie.

9. Konserwacja oktadzin

Konserwacja oktadzin polega na okresowym zmywaniu ich woda z detergentem lub
innymi zalecanymi przez producenta okladziny §rodkami oraz na uzupehieniu ubytkow
zaprawy do fugowania.

10. Przepisy zwigzane

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodne;j
E>10%.Grupa B II1.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%.Grupa B L.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodne;j
3%<E<6%.Grupa B II a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodne;j
6%<E<10%.Grupa B II b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwo$ci wodne;j
E<3%.Grupa A 1.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%.Grupa A1l a.Cz.1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%.Grupa A1l a.Cz.2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%.Grupa A I b.Cz.1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%.Grupa A I b.Cz.2.

PN-EN 188-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwo$ci wodnej E>10%.Grupa A
III. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki



odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardéw i
sprawdzanie jako$ci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodne;,
porowato$ci otwartej, gestosci wzglednej, pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sity tamiace;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
uderzenia metodg pomiaru wspdtczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wglebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wglebne $cieranie ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplne;j
rozszerzalno$ci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci
wodne;j.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. znaczenie twardo$ci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla
klejow cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje 1 wymagania
techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje 1 zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek.Cz.2: oznaczenie odpornosci
na §cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek.Cz.3: oznaczenie
wytrzymato$ci na zginanie 1 $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek.Cz.4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5(U) Zaprawy do spoinowania plytek.Cz.5: oznaczenie nasigkliwosci
wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych 1
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.



Roboty malarskie wewnetrzne

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robot malarskich wewnatrz budynku.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich robot przewidzianych
w projekcie.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Zakres opracowania obejmuje wymagania dotyczace wlasciwos$ci materialow,
wymagania i sposoby przygotowania podtozy, zasady wykonywania powtok malarskich
oraz kontroli i wykonania odbioru, z wytaczeniem robdt antykorozyjnych i
ogniochronnych.

1.4. Podstawowe terminy i definicje

Podtoze malarskie — powierzchnia surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. warstwa
szpachlowki), na ktorej ma by¢ wykonana powloka malarska.

Powloka malarska — stwardniala warstwa farby, lakieru lub emalii natoZzona

1 rozprowadzona na podtozu, decydujaca o wtasciwosciach uzytkowych i wygladzie
powierzchni malowane;.

Farba — ptynna lub polptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat
statych (pigmentu — barwnika, i r6znych wypehiaczy) w roztworze spoiwa.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow 1 wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru
z dodatkiem §rodkow pomocniczych.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna,
cementu), pigmentow, wypetniaczy oraz §rodkéw pomocniczych i modyfikujacych,
przygotowana w postaci suchej mieszanki przeznaczonej do zarobienia wodg lub

w postaci ciektej, gotowej do stosowania kompozycji.

2. Materiaty

Do wykonania powtok malarskich wewnetrznych powierzchni $cian 1 sufitoéw nalezy
zastosowa¢ farby emulsyjne akrylowe lub lateksowe do malowan wewnetrznych w
kolorach wydanych w dokumentacji projektowej uzgodnionych wczesniej z
Zamawiajacym i Projektantem, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-
81914:2002. Do gruntowania powierzchni $cian i sufitow zastosowac §rodki gruntujace,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

3. Podtoza pod malowanie

3.1. Wymagania dotyczace podtozy

Podloze pod malowanie stanowig :

* tynk zwykty cementowy, cementowo — wapienny,
* plyty gipsowo — kartonowe.



* Tynki zwykte — nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10100:1970. wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete
przez wypehienie odpowiednig zaprawa 1 zatarte do rGwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (kurzu, rdzy,
thustych plam, itp.). wystajace lub widoczne nieusuwalne metalowe elementy
nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Na tynkach zostanie wykonana warstwa gtadzi gipsowe;.

* Plyty gipsowo — kartonowe — podtoza z ptyt powinny by¢ odkurzone, bez
plam tluszczu i ewentualnie oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace
oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowa posiadajaca aprobate techniczna.

3.2. Kontrola podtozy pod malowanie

Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznos$ci od ich rodzaju nalezy wykonywacé
w nastepujacych terminach :

* Tynki — po otrzymaniu protokotu z ich odbioru, nie wczesniej niz po 4
tygodniach od ich wykonania,

* Ptyty gipsowo — kartonowe — po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow lacznie z poszpachlowaniem faczen i stykoéw piyt.

Kontrola powinna obejmowac :

* Tynkow — zgodnos$¢ z projektem, rownos$¢ 1 wyglad powierzchni

z wymaganiami normy, czystos¢ powierzchni, naprawy 1 uzupehienia,
zabezpieczenia elementow metalowych,

* Plyty gipsowo — kartonowe — wyglad 1 czysto$¢ powierzchni, naprawy

1 uzupetnienia, wykonczenie stykow, zabezpieczenie wkretow.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie w rozproszonym S$wietle
dziennym lub sztucznym z odlegtosci ok. 1 m.

Wilgotnos$¢ powierzchni nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow.
Wyniki kontroli podlozy nalezy odnotowaé w formie protokotu kontroli i wpisa¢ do
dziennika budowy.

3.3. Przygotowanie podiozy

W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci podtozy z wymaganiami podstawowymi,
nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materialdow oraz sposoby majgce na celu usunigcie
tych niezgodno$ci. Po usunigciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowna kontrolg
a wyniki odnotowac jak powyzej.

4. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ogolne ST.

Do wykonywania robot malarskich nalezy uzywac sprzetu, ktory zagwarantuje
uzyskanie wymaganego efektu koncowego. Zastosowany sprzet powinien by¢
przedstawiony do akceptacji Inspektorowi Nadzoru i uzyskac jego aprobateg.
Do wykonania powlok malarskich nalezy stosowac :

* pedzle,

« walki malarskie,

* agregaty malarskie.

5. Wykonanie robot malarskich

5.1. Warunki prowadzenia rob6t malarskich



Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone :

* W temperaturze ponizej +5st C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby
nie nastepowal spadek temperatury ponizej 0 stC,

* W temperaturze powyzej 250C, z zastrzezeniem aby temperatura podtoza nie
byta wyzsza od 20 oC.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jesli wilgotno$¢ podlozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza warto$ci normowych.

W pomieszczeniach zamknigtych przy pracach malarskich nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

5.2. Kontrola materiatow

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom

1 aprobatom technicznym.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy :

* dostarczono deklaracje lub certyfikaty zgodnos$ci z odpowiedniag normg lub
aprobata,

* termin przydatnosci do uzycia,

» wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng¢ wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna
stanowi¢ jednorodng w kolorze 1 konsystencji mieszaning. Nie powinna zawierac
grudek, nie roztartych pigmentow, kozuchow, plesni. Nie powinna wykazywac¢ oznak
zbrylenia, obcych wtracen 1 zapachu gnilnego.

5.3. Wykonanie robot malarskich

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpocza¢ ,kiedy podtoza spetniaja
stawiane wymagania.

Pierwsze malowanie nalezy wykonac po :

« catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych,

* wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

* utozeniu podtog,

» catkowitym dopasowaniu 1 wyregulowaniu stolarki otworowej,

Drugie malowanie mozna wykonac po :

» wykonaniu tzw. Biatego montazu,

» utozeniu posadzek, z wyjatkiem wyktadzin podlogowych,

Prace malarskie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb zawierajaca
nastepujace informacje :

* informacje o uzyciu $rodka gruntujgcego,

* sposoOb przygotowania farby,

* sposob naktadania farby,

* krotno$¢ nakladania farby i jej zuzycie,

* zalecenia odnosnie narzedzi.

Elementy w budynku, ktore moga ulec zabrudzeniu lub uszkodzeniu nalezy przed
rozpoczeciem prac zabezpieczyc.

5.4. Wymagania w stosunku do powtok malarskich

Powtloki z farb emulsyjnych powinny byc¢ :

* niezmywalne, odporne na tarcie na sucho oraz na reemulgacje,

+ aksamitno — matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

* jednolitej barwy, rownomierne bez smug, plam, zgodne ze wzorem producenta,

* bez uszkodzen, smug, przeswitow, sladow pedzla,

* bez ztuszczen, odstawania od podtoza.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza. Nie powinny jednak wystepowac ulegajace rozcieraniu grudki pigmentow i
wypetniaczy.



6. Kontrola i badania przy robotach malarskich

6.1. Zakres kontroli 1 badan

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania, nie wczes$niej jednak niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz
+15 oC 1 przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65 %.

Odbior robot malarskich obejmuje :

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

* sprawdzenie odpornosci na $cierania,

* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Badania powlok przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujaco :

a) sprawdzenie wygladu — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle
rozproszonym z odlegtosci ok. 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnos$ci barwy 1 potysku — przez porownanie wyschnigtej
powtoki z wzorcem producenta,

¢) sprawdzenie odpornosci na wycieranie — poprzez lekkie kilkukrotne pocieranie
jej powierzchni wetniana lub bawelniang szmatka,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki — przez wykonanie skalpelem nacigé
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strong a nastepnie
przetarciu pedzlem powtoki. Przyczepnos¢ uznajemy za dobrg jezeli zaden }z
kwadracikéw nie odpadnie,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — poprzez potarcie mokrag namydlong
szczotka, a nast¢pnie sptukanie jej woda przy pomocy migkkiego pedzla.
Powtloke nalezy uzna za odporng , jezeli piana nie ulegnie zabarwieniu, a cala
powloka po wyschnigciu bedzie miata jednakowa barwe, bez przeswitow

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu 1 wpisane do dziennika
budowy.

6.2. Ocena jako$ci powtok malarskich

Jezeli w/w badania dajg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo.

W przypadku, gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie daty wyniku
pozytywnego, nalezy uzna¢ , ze powloki nie zostaly wykonane prawidtiowo. W takim
przypadku w protokole kontroli nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materialow oraz
sposoby doprowadzenia do zgodno$ci powtoki z wymaganiami.

Po usunig¢ciu niezgodnos$ci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik
odnotowac w formie protokotu z kontroli i badan.

7. Obmiar robot

Ogo6lne zasady obmiaru podano w czesci ogolnej ST.

Jednostka obmiaru jest 1 m2

wykonania powloki malarskiej. Do obliczenia ilosci

przedmiarowej przyjmuje si¢ powierzchni przyjetych do malowania $cian, sufitow,
belek wg dokumentacji projektowe;.

8. Odbior robdt malarskich

Odbidr robot malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania

z zamdwieniem, ktorego przedmiot okreslaja projekt budowlany oraz ST, a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku



prowadzenia robdt malarskich.

Zgodno$¢ wykonania robot stwierdza si¢ na podstawie zgodnosci wynikow badan
kontrolnych wymaganiami norm, aprobat technicznych.

Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami moga by¢
odebrane pod warunkiem, Ze odstgpstwa nie obnizaja wlasciwos$ci uzytkowych

1 komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawic¢
do ponownego odbioru.

Protokot odbioru powinien zawierac :

* ocen¢ wynikow badan,

* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania rob6dt z zamowieniem,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia.

9. Przepisy zwigzane

PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze,

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wn¢trz budynkow,
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz

Podloza i posadzki

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot wykonczeniowych w zakresie wykonywania posadzek .

1.2. Zakres ST

Niniejsze warunki techniczne wykonania i odbioru robot dotyczace podldg i posadzek
odnoszg si¢ do podtdg i wykonywanych na nich posadzek. Zostaly w nich
uwzglednione :

» wymagania dotyczgce dokumentacji,

* wymagania dotyczace przyjmowania materialdow na budowe,

* kryteria odbioru

1.3. Podstawowe terminy i definicje

Podloga — wykonczenie poziomej przegrody konstrukcji nadajace jej wymagane
wlasciwosci uzytkowe.

Konstrukcja podtogi — uktad warstw ztozony z podtoza, izolacji przeciwwilgociowej
lub paroszczelnej, izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej, oraz roznych warstw :
rozdzielczej, adhezyjnej, wyrownawczej, wygladzajace;.

Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci lub
roéznic poziomow powierzchni podtoza, albo w celu wbudowania przewodow lub rur i
innych elementow.

Warstwa wygtadzajaca — cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gtadkiej
powierzchni podktadu przed utozeniem posadzki.

Warstwa adhezyjna — warstwa zwiekszajgca przyczepnos¢ podktadu do podtoza.
Podktad podtogowy — warstwa z materiatdéw podktadowych wykonana na budowie,
bezposrednio na podtozu, zwigzana z nim lub nie zwigzana sitami przyczepnosci, albo
tez ulozona na warstwach posrednich lub izolujacych w celu :

* uzyskania okreslonego poziomu,



* utozenia posadzki,

* stanowienia posadzki.

Posadzka — wierzchnia, uzytkowa warstwa podtogi.

Szczeliny dylatacyjne — wykonane migdzy dwiema cze$ciami budynku lub miedzy
polami podktadu, pozwalajgca na akomodacje ich odksztalcen lub wzajemnych ruchow.

1.4. Dokumentacja techniczna

Projekt architektoniczno — budowlany opracowany zgodnie z wymaganiami zawartymi
w ustawie Prawo budowlane powinien zawiera¢ przyjete do wykonania rozwigzania

w zakresie zastosowanych materiatéw i technologii wykonania podtozy pod posadzki

1 wykonania posadzek. W przypadku watpliwosci Wykonawcy , dotyczacych
prawidlowos$ci rozwigzan projektowych, jest on zobowigzany zawiadomi¢ projektanta
1 uzgodni¢ z nim potrzebe 1 sposoéb dokonania zmian w projekcie. Zmiany te powinny
by¢ zaaprobowane przez Zamawiajacego.

Dziennik budowy — przebieg prac na budowie, majacych znaczenie przy ocenie
technicznej prawidtowosci wykonania podlogi i posadzki. Powinien by¢ systematycznie
odnotowywany w dzienniku budowy. Z zapisow powinny wyraznie wynika¢ kolejnos¢
1 sposdb wykonania poszczegdlnych elementéw podtogi i warstw posadzki.
Dokumentacja jako$ci materiatdéw — zastosowanych do wykonania podtog i posadzek
powinna zawierac :

* o« o certyfikaty lub deklaracje zgodnosci z norma lub aprobata techniczna,

« «« « informacj¢ o przydatnos$ci do stosowania,

* e« ¢« podstawowe informacje bhp i przeciwpozarowe.

Protokoty odbioru czgsciowego i koncowego — wyniki odbiorow czesciowych

1 koncowego nalezy opisa¢ w protokotach, a protokoty dotaczy¢ do dziennika budowy,
dokonujac adnotacji o tym fakcie. Protokoly stanowig podstawe odbioru prac i stuza do
rozliczenia pomiedzy Wykonawca 1 Zamawiajacym.

2. Materialy

2.1. Wymagania dotyczace przyjecia materiatow na budowe

Na budowe powinny by¢ dostarczone materiaty do wykonywania podtog 1 posadzek
przewidziane w projekcie. Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiednie
pomieszczenie, w ktorym bedg przyjmowane 1 magazynowane materiaty.
Materiaty do wykonywania podtog i posadzek powinny by¢ dostarczone

z nastepujacymi dokumentami :

« «« « certyfikatem lub deklaracja zgodnos$ci z norma lub aprobata techniczna,

* «« « informacjg o przydatnosci do stosowania,

* e« ¢+ podstawowymi informacjami bhp i przeciwpozarowymi.

Podczas przyjmowania na budowe¢ materiatow przeznaczonych do wbudowania
Wykonawca powinien sprawdzi¢ :

* zgodnos$¢ dostarczonych materialdow z dokumentacja projektowa,

* kompletnos$¢ 1 aktualno$¢ dokumentdéw dostarczonych wraz z materialami,

* wyglad zewnetrzny, kolor, stan skupienia, zawilgocenia — losowo wybranej
partii materiatu z podanymi w dokumentach opisami tych wlasciwosci

Wynik sprawdzenia odnotowa¢ w dzienniku budowy.

2.2. Przygotowanie materialdéw do wykonywania podtog i posadzek

1) Wykonywanie izolacji przeciwdzwigkowych i cieplnych

Do wykonania izolacji cieplnych 1 przeciwdzwigkowych przewidziano zastosowanie
ptyt styropianowych twardych EPS 100 i grubo$ci podanej w dokumentacji
projektowej. Plyty, listwy, kleje oraz inne materialy pomocnicze do wykonania izolacji



powinny mie¢ temperature zblizona do zabezpieczanego podtoza, nie nizsza niz 10 oC.
Przygotowanie konkretnych materiatow powinno odbywac si¢ zgodnie z instrukcjami
lub technologia ich stosowania dotagczonymi do aprobaty technicznej. Podstawowe
czynnosci zwigzane z przygotowaniem tych wyrobow obejmuja : oczyszczenie,
odpylenie ptyt izolacyjnych, dopasowanie ich do podtoza, ewentualne przyciecie ich.

2) Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

Wyroby stuzace do wykonania izolacji przeciwwilgociowych obejmuja : papy lub folie
z tworzyw sztucznych wraz z klejami i preparatami uszczelniajacymi. Materialy do
1zolacji podobnie jak w przypadku izolacji cieplnych, powinny mie¢ temperature
zblizona do izolowanego podtoza. Przygotowanie tych materiatow powinno odbywacé
si¢ zgodnie z wytycznymi producenta zatagczonymi do wyrobow.

Podstawowe czynno$ci w przygotowaniu materialdéw obejmuja: rozwinigcie i
dopasowanie do podtoza, przycigcie na odpowiedni wymiar, oczyszczenie z kurzu,,
przygotowanie ewentualnych klejow preparatow uszczelniajacych.

3) Przygotowanie materiatdéw do wykonania posadzek

Do wykonania posadzek mineralnych stosuje si¢ mieszanke betonowa, ptytki
lastrykowe, ptytki ceramiczne. Plytki s3 mocowane do podtoza za pomoca spoiw. Jako
spoiwa stosowane sg zaprawy, kity, kleje mineralne. Ptytki oraz spoiwa bezposrednio
przed ich uzyciem powinny mie¢ temperatur¢ zblizona do podloza. Przygotowanie
konkretnych wyroboéw powinno odbywac si¢ zgodnie z wytycznymi dostarczonymi
przez producenta wraz z materiatem. Podstawowe czynno$ci zwigzane z
przygotowaniem wyrobow wyktadzinowych obejmujg :

* Przesortowanie ptytek, eliminacje uszkodzen i wad zgodnie z PN-EN ISO

10545-2, odpylenie, w razie potrzeby osuszenie jesli bedg wilgotne lub mokre w
dotyku,

* Wymieszanie spoiw mineralnych, mieszanie powinno odbywac si¢ do momentu
uzyskania jednolitej masy.

4) Materiaty do wykonania posadzek z wyktadzin homogenicznych i flokowanych.

Do wykonania posadzek z wyktadzin homogenicznych flokowanych zaleca si¢
stosowanie wyktadzin przeznaczonych do montazu w pomieszczeniach o duzym
nate¢zeniu ruchu. Wykladzina powinna zawiera¢ $rodki bakteriobojcze stanowigce
zabezpieczenie przed zanieczyszczeniami. Wymaga si¢ aby materiat posiadat
odpowiednie atesty higieniczne, ognioodpornosci i antyelektrostatycznosci.

Do wykonania posadzek z paneli podlogowych nalezy uzy¢ paneli klasy AC4 grubosci
8mm, gatunku I. Panele nalezny utozy¢ na piance. Posadzke¢ nalezy wykonczy¢ listwami
przysciennymi.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robo6t. Sprzet uzywany do
robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow 1 ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore
nie wptyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych
materialow. Liczba $rodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie
z zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, SST i1 wskazaniach Inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.



5. Wykonanie robét

5.1. Warunki wykonania izolacji cieplnych i przeciwdzwigkowych

Izolacje nalezy wykonywa¢ jedynie na podiozach, ktérych prawidlowosé
przygotowania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy. Podtoze pod
1zolacje powinno wykazywac¢ wilgotno$¢ nie wieksza od 3% a dopuszczalne zaglebienia
nie powinny przekracza¢ 5 mm. Sposob wykonania izolacji powinien by¢ zgodny
z podanym w projekcie.

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania izolacji, to :

* temperatura prac od5 do 25 oC,

* wyroby nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem,

* rodzaje 1 grubo$¢ izolacji powinny by¢ zgodne z projektem,

* izolacja powinna by¢ utozona szczelnie w taki sposob, aby wyeliminowac
powstawanie mostkow cieplnych lub dzwiekowych,

+ utozona warstwa izolacji powinna by¢ chroniona w czasie dalszych robot,

* nalezy unikac¢ taczenia wyrobow styropianowych z materialami organicznymi
wydzielajagcymi substancje, ktore rozpuszczaja polistyren.

5.2. Warunki wykonania izolacji przeciwwilgociowych

Podstawowe wymagania wykonania izolacji przeciwwilgociowych sg nastgpujace :
* izolacje powinny w sposob ciagly 1 szczelny zabezpieczy¢ podtoge przed
dzialaniem wilgoci,

* izolacje powinny $cisle przylega¢ do chronionego podtoza, a ich powierzchnia
powinna by¢ réwna bez lokalnych wybrzuszen czy wglebien,

* izolacje powinny by¢ umieszczane w konstrukcji podltogi od strony dziatania
wody,

* temperatura wykonania izolacji z folii polietylenowej od 15 do 25 oC.

5.3. Warunki wykonania podkladéw betonowych

Podktady cementowe lub z innych spoiw powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
W projekcie powinna by¢ podana wymagana wytrzymato$¢ i grubo$¢ podktadu, sposob
jego utozenia (zwigzany lub niezwigzany z podlozem, na izolacji lub bez, itp.) oraz
uktad dylatacji, szczelin i innych szczegotow.

Podstawowe wymagania , o ile projekt nie zaktada inaczej, sg nastepujace :

* grubo$¢ podktadu zwigzanego z podtozem nie moze by¢ mniejsza od 25 mm,

* na izolacji przeciwwilgociowej grubo$¢ co najmniej 35 mm,

* na izolacji cieplnej ze styropianu twardego co najmniej 35 mm,

» w podktadzie powinny by¢ zaprojektowane szczeliny dylatacyjne,
przeciwskurczowe, spadki, cokoty,

* szczeliny dylatacyjne wykonaé z systemowych listew dylatacyjnych

wskazanych w projekcie,

* odlegtosci szczelin powinny by¢ okreslone w projekcie,

* temperatura powietrza w czasie wykonywania podktadéw oraz w ciggu co

najmniej 3 dni po wykonaniu powinna by¢ wyzsza od 50C,

* podktad powinien mie¢ rowna, stanowiaca plaszczyzne pozioma lub zgodna z
zaprojektowanym spadkiem powierzchnig, powierzchnia sprawdzana 2 metrowg

fata nie powinna wykazywac przeswitow wigkszych niz 3 mm.

5.4. Warunki wykonania posadzki z plytek ceramicznych

W pomieszczeniach mokrych (tazienki, natryski, wc) przed przystapieniem do utozenia
oktadziny nalezy powierzchni¢ posadzki zabezpieczy¢ elastyczng zaprawa
uszczelniajgcg w technologii Remers, Aquafin lub rownowazng. 1zolacje nalezy



wyciggna¢ na $ciany na wysokos¢ 30cm od posadzki.

Posadzke nalezy wykonywac¢ na podkladzie, ktorego prawidtowos$¢ wykonania zostata
potwierdzona wpisem do dziennika budowy. Wykonanie posadzki powinno by¢ zgodne
z projektem okreslajacym rodzaj ptytek, zaprawe, grubo$¢ warstwy zaprawy, sposob
utozenia plytek.

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania posadzek z ptytek sa nastgpujace :

* w pomieszczeniach, w ktorych uklada si¢ posadzki temperatura w czasie
prowadzonych robot jak 1 kilka dni po zakonczeniu nie powinna by¢ nizsza

od 5 oC,

* w miejscach przebiegu dylatacji 1 szczelin w posadzce nalezy takze wykonac
dylatacje,

* posadzka powinna by¢ czysta, ewentualne zabrudzenia zaprawg usuwaé na
biezaco,

* powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub zgodna

z zaprojektowanymi spadkami, dopuszczalne odchylenia powierzchni nie moga
przekracza¢ przy lacie 2 metrowej 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci

posadzki,

« spoiny powinny tworzy¢ linie proste, chyba Se projekt zaktada inny sposob

utozenia posadzki,

* plytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg zaprawy na catej jej
powierzchni,

* w miejscach przylegania do §cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotem
wysokosci 10 cm,

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos$¢ spoin. Na
jednej ptaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowg szeroko$¢ wigkszg niz potowa plytki. Kompozycja (zaprawa) klejaca
musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta. Uktadanie plytek rozpoczyna
si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii. Kompozycje klejaca naklada si¢ na podloze gtadka krawedzig pacy a nastgpnie
»przeczesuje” si¢ zgbatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejaca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchni¢ podtoza.
Prawidtowo dobrana wielkos$¢ zgbdw 1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa spod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.
Zaleca si¢ stosowanie do ptytek o wym. 600x600 mm pacy o wielkosci zebow 10mm.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2
lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy
kompozycji klejacej powinna wynosi¢ $rednio 6-8mm. Po natozeniu kompozycji
klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunaé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji 1 docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne ptytki nalezy
dotozy¢ do sgsiednich, docisna¢ i mikroruchami odsuna¢ na szerokos$¢ spoiny. Dzigki
duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje si¢
efekt ,,przyssania”. Po ulozeniu ptytek na podlodze wykonuje si¢ cokoty z plytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogowej. Do cokotow stosuje si¢ takie same kleje 1
zaprawy do spoinowania ja do wyktadziny podtogowe;.

5.5 Warunki wykonania posadzek z wykladzin homogenicznych i flokowanych
Podtoze

Rozpoczgcie montazu musi zosta¢ poprzedzone sprawdzeniem i akceptacja firmy
instalujacej wyktadzine dotyczaca warunkow montazu w obiekcie.

Podtoze betonowe musi spelnia¢ wymagania:

- wytrzymatos¢



- grubo$¢ minimum 5 cm
- prawidtowo pielegnowane w czasie dojrzewania (ok 28 dni)
— zdylatowane (dylatacje robocze i konstrukcyjne) zgodne z PN 62-B-10144

Sprawdzenie

Wszystkie podtoza wykonane bezposrednio na ziemi muszg mie¢ wykonang izolacje
przeciw wilgociowa. Wilgotno$¢ podloza nie moze przekraczaé 2,5%. Musi to zosta¢
sprawdzone odpowiednim miernikiem. Powierzchnia podtoza musi by¢ jednorodna, bez
rys, brakow 1 wystepow, wolna od thuszczow, zanieczyszczen i mleczka cementowego
Przygotowanie

Nalezy usung¢ wszelkie niedoktadnosci posadzki. Wymagana jest rownos¢
powierzchni: odchylenia w dowolnym miejscu na dtugo$¢ 1m nie powinny przekraczac
2-3mm. Wigksze ubytki nalezy zaszpachlowa¢. Podtoza porowate nalezy przeszlifowac.
Masy niwelujace

Celem uzyskania gltadko$ci powierzchni nalezy zastosowa¢ mas¢ niwelujaca. Przed
wylaniem masy nalezy zastosowac srodek gruntujacy tego samego producenta co masa.
Kleje

Nalezy stosowac kleje do wyktadzin PCW producentow rekomendowanych przez
dostawce wyktadziny.

Spawanie potaczen

Wszystkie faczenia nalezy spawac celem uzyskania jednolitej posadzki.

Akcesoria wykonczeniowe

» Wyktadzina wywini¢ta na $ciany z zastosowaniem systemowych profili wg
wytycznych dostawcy wyktadziny.

Przechowywanie

Wyktadziny w rolkach powinny zawsze by¢ przechowywane w pozycji pionowej 1
zabezpieczone przed upadkiem.

Warunki montazu

Wszystkie rolki powinny by¢ przechowywane w miejscu montazu, w pozycji pionowej,
wtemperaturzel8st C przez minimum 24 godziny przed montazem. Ta temperatura
musi by¢ utrzymywana w trakcie montazu i 24 godziny po zakonczeniu montazu. Rolki
nalezy rozwing¢ na 24 godziny przed montazem.

Montaz

Przycig¢ wyktadzing zgodnie z ksztaltem podtoza. Przyklei¢ wyktadzing na catej
powierzchni 1 walcowa¢ watkiem o wadze okoto 70 kg. Po 30 minutach walcowac
ponownie w przeciwnym kierunku. Klej nalezy uzywa¢ doktadnie wg instrukcji
producenta. Nalezy go naktada¢ packa z zabkami w ksztatcie litery V, o wysokosci
zabkow 1,5mm i rozstawie Smm. Klejenie i walcowanie musi si¢ odbywa¢ w czasie
wigzania kleju aby unikng¢ efektu przebijania przez wyktadzing §ladow po naktadaniu
kleju packa. Wszystkie fabryczne krawedzie powinny zosta¢ przyciete. taczenia
powinny przebiega¢ rownolegle do linii budowlanych. Nalezy unika¢ taczen w
wejsciach. Wszystkie laczenia nalezy frezowac na 2/3 grubosci a nastgpnie spawaé
sznurem wg wytycznych dostawcy wyktadziny. Po spawaniu $cig¢ nadmiar sznura:
zgrubienie po spawaniu, dokladnie po wystygnieciu. Przy wywijaniu wyktadzin na
$ciany nalezy uzywac profili systemowych wg dostawcy wykltadziny Do klejenia
powierzchni pionowych nalezy uzywac klejow kontaktowych. Wszystkie taczenia
pionowe nalezy spawac.



Zakonczenie montazu

Zamie$¢ 1 odkurzy¢ wyktadzing. Usungé wszystkie zabrudzenia i klej z wyktadziny po
24 godzinach od zakonczenia montazu uzywajac srodka wg instrukcji dostawcy.
Wigksze zabrudzenia doczy$ci¢ materiatami §ciernymi tej samej firmy. Sptukac czysta
woda 1 odczeka¢ do wyschnigcia. Usung¢ nadmiar wody, ktéry moze uszkodzi¢ kle;j.
Zabezpieczenie

Po zakonczeniu montazu wykladzing bez fabrycznego pokrycia poliuretanem Nalezy
pokry¢ warstwa akrylanowa wg instrukcji dostawcy. Po wyschnigciu przykry¢ folig lub
innym materialem. Oddanie do uzytku powinno nastgpi¢ nie wczesniej niz po 48
godzinach od zakonczenia instalacji.

Odpad

Odpad o wielkosci 4m, powinien by¢ przekazany Inwestorowi na ewentualne naprawy.
Konserwacja

Wyktadzing nalezy czysci¢ 1 konserwowac wg instrukcji przekazanej przez dostawce
wyktadziny.

6. Kontrola jakos$ci

Zakres czynno$ci kontrolnych obejmuje :

* sprawdzenie prawidlowosci wykonania robot poprzedzajacych,

* sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatdéw z projektem,

* sprawdzenie jakos$ci wykonania wizualnie lub na podstawie badan
sprawdzajacych w czasie odbioru.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych posadzek z plytek powinien obejmowac :
* sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek, ich barwe 1 odcien nalezy
sprawdzi¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu 1 wzorcem
producenta,

* sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od plaszczyzny za pomocg taty
kontrolnej 2 metrowej przyktadanej w dwoch kierunkach, w dowolnym miejscu,
przeswit pod tatg mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

* grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z instrukcja producenta,

* sprawdzenie prostoliniowosci spoin , z doktadnoscig pomiaru do 1 mm,

1 dopuszczalne odchylenie powierzchni wykladziny od plaszczyzny poziomej
(mierzone tatg dtugosci 2m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dhugosci taty
1 nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokos$ci posadzki,

* sprawdzenia zwigzania posadzki z podlozem poprzez opukanie posadzki
drewnianym mtotkiem,

* sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin i przy
pomocy suwmiarki w dowolnym miejscu, z doktadnoscig do 0,5 mm,

* sprawdzenie odchylenia powierzchni plaszczyzny posadzki z paneli
podlogowych oraz parkietu,

* sprawdzenie wykonania powtok lakierniczych na parkiecie,

* sprawdzenie montazu listew przysSciennych.

Wyniki kontroli nalezy poréwna¢ z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
technicznej oraz ST.

7. Obmiar robot

Ogo6lne zasady obmiaru podano w czesci ogolnej ST.



Jednostka obmiarowg zgodnie z jednostkami przyjetymi w kosztorysie sg :

*m2

— wykonanych izolacji przeciwwilgociowych,

em2—

wykonanych izolacji cieplnych i przeciwdzwigkowych,

*m?2

- wykonanych podktadéw betonowych,

*m2

— wykonanych posadzek i oktadzin schodéw, paneli podlogowych, deski
parkietowe;j

* mb — wykonanego cokolika, utozenia listew przys$ciennych.

8. Odbidr robot

Roboty podtogowe i posadzkowe jako wieloetapowe wymagaja odbioréw
przejsciowych, podczas ktorych powinna by¢ skontrolowana jako$¢ wykonanych prac
1ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Dokonuje si¢ odbioru nastepujacych etapéw robot :

* odbidr podtoza pod konstrukcje podtogi,

* odbidr kazdej warstwy izolacji (przeciwwilgociowa, cieplna, itp.),

* odbior podktadu betonowego, z zaprawy cementowe;j , itp.,

* odbiér warstwy wyréwnawczej, wygtadzajacej, adhezyjne;,

* odbidr pozostatych warstw z jakich zaprojektowana jest konstrukcja podtogi.
Odbidr koncowy nastepuje po zakonczeniu catosci zaprojektowanych prac i dotyczy
bezposrednio posadzki.

9. Przepisy zwigzane

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania 1 badania przy odbiorze.

PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych.
Wymagania 1 badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN 13318 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.

Terminologia
Pozostal nie wymienione a przywotane w tek$cie niniejszej ST normy 1 przepisy.



Elementy kowalsko — Slusarskie
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot zwigzanych z montazem elementéw kowalsko-§lusarskich.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy montazu

elementow kowalsko — §lusarskich 1 obejmujg :

* montaz balustrad zewnetrznych,

* daszki systemowe stalowe konstrukcja ze stali nierdzewnej szczotkowanej z przekryciem szkltem
bezpiecznym, mocowane na odciggach stalowych.

2. Materiaty

1. Pochwyt stalowy z rury 48,3/3,2 mm, na wspornikach,

2. Balustrady stalowe ocynkowane ogniowo malowane proszkowo o wysoko$ci podanej w
dokumentacji projektowej z pochwytem z rury stalowej 48,3/3 z wypetnieniem z rurek

stalowych w uktadzie zgodnym w dokumentacja projektowa.

Uwaga : Wszystkie elementy powinny posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne oraz
powtoke wykonczeniowa zgodng z zalozeniami projektowymi.

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w ST "Wymagania ogo6lne".
4. Transport
4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania og6lne".
4.2. Wybor §rodkéw transportu
Materiaty 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami.
5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogdlne".
6. Kontrola jakosci robot
Zgodnie z "Warunkami wykonania rob6t", podanymi w ST "Wymagania Ogolne".
Kontrola stanu technicznego elementow powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni,
— sprawdzenie powloki wykonczeniowej — lakiernicze;,
— sprawdzenie poprawnosci montazu
— sprawdzenie zgodnosci elementow z dokumentacja projektows.



7. Obmiar robot
Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru rob6t podanymi w ST
"Wymagania Ogolne".
Jednostkami obmiarowymi robo6t sg :
- mb — zamontowanych balustrad, pochwytéw,
— m2 — zamontowanych daszkéw

8. Odbior robot

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST
"Wymagania Ogdlne".

Wyniki odbioréw materialow i robét powinny byé kaSdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z Umowa z Wykonawca.

10. Przepisy zwigzane
Obowiazujace normy krajowe, odpowiednie normy krajéw UE w zakresie przyjetym
przez polskie prawodawstwo.

Pokrycia dachow (CPV 45261000-4)

Pokrycie dachéw papa termozgrzewalng

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t pokrywczych dekarskich.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie pokrycia dachu z papy termozgrzewalne;.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okres$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatoéw 1 wykonywanych robot oraz za
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.



1.5.1.Wymogi formalne.

Wykonanie rob6dt zwigzanych z poryciem dachu z papy termozgrzewalnej winno by¢ zlecone
przedsiebiorstwu majacemu wlasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i
gwarantujacemu wtasciwg jakos¢ wykonania.

Roboty zwigzane z wykonaniem pokrycia winny by¢ wykonane §cisle wg dokumentacji
techniczne;.

Przy wykonywaniu prac budowlach pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej nalezy
przestrzegac przepisow BHP i przeciwpozarowych obowigzujacych w budownictwie przy
robotach dekarskich.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny powinni si¢ doktadnie
zaznajomic z cato$cig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrgbnymi
czeSciami dokumentacji, dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robot.

Wszelkie ewentualne niejasno$ci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegbdlnych opracowan przed przystapieniem do robot.

2. Materiaty

2.1. Papa termozgrzewalna podktadowa

- gramatura osnowy: do 250 g/m2

- grubos¢: 4,0 — 4,5 mm

- osnowa poliestrowa lub z wtdkna szklanego

- posypka mineralna drobnoziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyrdb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna 1 certyfikat bezpieczenstwa

2.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia -20stC

- gramatura osnowy: 250 g/m?2

- grubos¢: 5,0 — 5,5 mm

- osnowa poliestrowa

- posypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyrdb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna 1 certyfikat bezpieczenstwa
2.3. Obrobki blacharskie

- blacha stalowa ocynkowana powlekana grubosci 0,6 mm

- wymiary arkuszy 2000 x 1000 mm

Caty system posiada¢ musi atest NRO.

3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.



4. Transport
4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2.Transport.

8 Rolki papy asfaltowej zgrzewanej nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajac
je w pozycji lezacej najwyzej] w dwoch warstwach. Rolki papy nalezy uktada¢ dtugoscia w
kierunku jazdy $rodka transportowego na catej szerokosci.

8 Roztwor asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamknigte bebny metalowe w PN8
0879601. Masa roztworu w bebnie nie powinna by¢ wigksza niz 200kg. Przy transporcie
nalezy zachowac¢ przepisy Ministra Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy
przewozie materialdow niebezpiecznych na drogach publicznych. Bgbny nalezy ustawi¢ w
pozycji stojacej Scisle jeden obok drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyly
zwartg calo$¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunigciem lub
uszkodzeniem.

4.3.Magazynowanie.

8 Papa termozgrzewalna — pomieszczenie zamknigte, chronigce przed zawilgoceniem, w
odlegtosci co naymniej 120 cm od grzejnikow. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rownym
1 utwardzonym podtozu , w pozycji lezacej réwnolegle do siebie, nie wigcej niz w dwdch
warstwach. Stosy nie powinny zawiera¢ wigcej niz 1200 szt. rolek papy, a odlegtos¢ miedzy
stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

8 Roztwor asfaltowy — w szczelnie zamknigtych bebnach metalowych , w pozycji stojacej z
dala od zrédta ognia i elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed
nastonecznieniem 1 wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonywanie robot
5.1.0gdlne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 5.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.3.Wykonywanie robot.

1. Papa mocowana do podtoza za pomocg zgrzewania.

2. Pape przykleja si¢ za pomoca zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej warstwy papy
ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowe;.

3. Palnik powinien znajdowac¢ si¢ w odleglo$ci nie mniejszej niz 15¢m od powierzchni papy;
ptomienie palnikéw powinny by¢ tak skierowane, aby réwnocze$nie podgrzewaty powloke
asfaltowa do jej nadtapiania (pasmem szeroko$ci ok. 10cm na calej szerokos$ci wstegi) i
powierzchnig izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijang papa).

4. Fragment wstegi papy z nadtopiong powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisnaé
walkiem o dlugosci réwnej szeroko$ci pasma papy.

5. Szeroko$¢ zakladoéw papy zaro6wno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna wynosi¢ minimum 10cm. Zaktady kolejnych warstw powinny by¢ przesunigte.



6. Kontrola jako$ci robot
6.1.0gd6lne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jako$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2.Kontrola jako$ci materiatow

1. Dostarczone na budowe elementy 1 materiaty powinny by$ odebrane komisyjne pod
wzgledem:

8 kompletnosci dostawy,

8 zgodnosci elementéw z Dokumentacja Projektowa,

8 pod wzgledem stanu technicznego,

8 jakosci 1 kompletno$ci dokumentac;ji.

2. Do kazdej partii dostarczonych elementow 1 materiatow powinno by¢ dotaczone przez
producenta zaswiadczenie o jakoS$ci, stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym podanym w odpowiednich $§wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

3. Elementoéw 1 materialow nie spetniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w
obiekty.

6.3.Kontrola wykonania robot

W zakresie robdt pokrycia dachu papa termozgrzewalna:

1. Sprawdzeniu podlega jakos¢ 1 zgodno$¢ z dokumentacja projektowa zastosowanych
materialow.

2. W zakresie podloza z plyt ze styropianu, moga one stanowi¢ podtoze pod przekrycie
papowe, jesli ich gestos¢ jest nie nizsza styropianu PE 20.

3. Ro6wnos$¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na facie dtugosci 2,0m. szczelina nie
jest wieksza niz Smm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy
sasiednimi elementami podtoza.

4. Prawidlowo$¢ osadzenia wpustow odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

5. Prawidlowosci wyklejenia papa elementow pionowych taczacych si¢ z dachem i
przechodzacych przez dach: 8 nalezy je wyklei¢ papa na wysoko§¢ minimum 15cm od
poziomu gornej warstwy pokrycia dachu.

6. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow 1 szczelnosci pokrycia papowego nalezy
przeprowadza¢ jedynie w wybranych przez komisj¢ miejscach szczegdlnie narazonych na
zatrzymanie 1 przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkow, aby sprawdzenie to
przeprowadzi¢ po deszczu , to nalezy wybrane miejsce podda¢ przez 15 minut dziataniu
strumienia wody z Weza.

7. Sprawdzenie przyczepnos$ci papy na podstawie badan zgodnie z procedurg uzgodniong z
producentem papy.

8. Inne badania sprawdzajace, uzgodnione z Inzynierem.

9. Odbiory czesciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywa¢ po minimum 24
godz. od chwili utoZenia papy.

7. Obmiar robot
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST — 1.0. ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru wykonania pokrycia dachu z papy termozgrzewalnej jest 1 m2
powierzchni

dachu. Do ptatnosci przyymuje si¢ powierzchni¢ dachu zgodnie z projektem.



Zarowno Inzynier jak 1 wykonawca mogg zazada¢ koncowego sprawdzenia powierzchni dachu
w przypadku watpliwos$ci. zadanie wykonawcy musi by¢ zlozone na pismie.

8. Odbidr robot

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbidr czesciowy
1. Odbiory czgsciowe dokonywane powinny by¢ po zakonczeniu kolejnych etapow
wykonanych robo6t pokrywczych.
2. Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
podtoza
doktadnosci zagruntowania podtoza
jakosci zastosowanych materiatow
doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia
doktadno$ci wykonania elementow obrobek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem

8.3.0dbidr koncowy

1. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu.

2. Odbidr koncowy powinien polega¢ na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrobek dekarsko- blacharskich 1 potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi.

3. Oceny technicznej rob6t nalezy dokonaé w oparciu o odbior koncowy przeprowadzony
komisyjnie.

4. Do odbioru koncowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czesciowych oraz
dokumentacje techniczng i1 dziennik budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Wylaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane

* PN8B804615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.

* PN8B810240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania
przy odbiorze

* PN8B827618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej 1 welonu szklanego.

* PN8B824622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.



Remont pokrycia z papy termozgrzewalnej
Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania remontu pokrycia dachowego z 2-ch
warstw papy termozgrzewalnej, w obiekcie wymienionym w pkt. 1.1. ogolnej specyfikacji
techniczne;j.
Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu rob6t zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych i realizacji oraz
rozliczaniu pokry¢ dachowych papa termozgrzewalng.

1.1 Wymagania ogélne
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z przedmiarami, ST, poleceniami Inspektora nadzoru.
1.2 Materialy
Materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,
- Certyfikat lub deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,
- grubos¢ papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia powinna wynosi¢ minimum 5,2 mm
- papy termozgrzewalne powinny zachowac gietko$¢ w niskich temperaturach ponizej -20°C
- obrobki blacharskie nalezy wykona¢ z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej o grubosci
min. 0,55mm.
- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie dokumentacj¢ sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokrycia dachowego.

1.3 Wykonanie robot
Istniejace pokrycie papowe nalezy oczysci¢ , poprzecina¢ pgcherze, zagruntow¢. Nastepnie nalezy
wykona¢ dwuwarstwowe pokrycie dachu papg termozgrzewalng gr. 5,2 mm. Pokrycia papowe nalezy
wykonywaé w porze suchej przy temperaturze powyzej 5°C. Do wykonania obrobek blacharskich
nalezy zastosowac blachg stalowg ocynkowang o grubosci min. 0,55mm.

1.3.1 Szczegolowy zakres robét:
- rozbiorka istniejacych rynien, rur spustowych oraz obrébek blacharskich
- wykonanie nowych obrobek ( cigcie blachy, zaginanie brzegéw, sktadanie w elementy )
- montaz rynien i rur spustowych
- montaz obrobek blacharskich
- wykonanie nowego pokrycia dachu z papy termozgrzewalnej
- krycie i umocowanie obrobek
Wymagania szczegotowe dla poszczegolnych robot sg podane w przedmiarach robot.

1.4 Kontrola jakosci robot
Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu prawidtowej naprawy podtoza,
zastosowania wlasciwej papy i ilosci warstw, doktadnosci utozenia i zgrzania.

1.5 Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa jednostki przyjete dla poszczego6lnych robot w przedmiarze
i kosztorysie ofertowym.

1.6 Odbior robét
Ogolne zasady odbioru podano w czesci ogdlnej ST pkt 7



